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Приказом Министерства мелиорации и водного хозийства СССР от
98 декабря 1971 г. No 364 поставлена задача широкого внедрепия полимер-

ных герметизирующих материалов в водохозяйственное строительство (1, 2,
3, 4, 5).

`Настоящие методические рекомендации разработаны ипститутом «Союз-
оргтехводстрой» с целыю оказать техническую помощь проектным и пронз-

нодственным организациям в выборе конструктивных решений, матерна-
лов дая производства работ по герметизации _деформационных _ швов
прригационных сооружений, а также в установлении технологии, ‘обеспе-
чивающей наиболее эффсктивное применение рекомендуемых способов гер-
метизации.

— В основу методических рекомедаций положены результаты теорети-
меских м экспериментальных — работ, пропеденных в организациях:

УкрНиИГиМ, ГрузНИИГиМ, Укргипроводхоз, Гипроводхоз, Крымканал-
строй, ВНИИ новых стронтельных — материалов, НИС Гидропроект,
ВНИИЗЕММАШ, Союзводпроект, Союзоргтехводстрой н др.

Конетрукции ̀  деформащконных швов, представленные на рие. 1-—90,
приведены о данным «Альбома конструкиий деформационных шпвов в 0б-
лицовках оросительных каналов и лотках», составленного отделом новых

строительных ̀  матерналов Украииского научно-исследовательского иисти-
тута. гндротехиики н мелноранни Министерства мелиорации н водного хо
зяйства СССР.(И. М, Елшин, А. Р. Гвенетадзе) при участии Мииводхоза
УССР (В. Н. Ткач, В. Д. Надольский), Укргипроводхоза (В. Б. Сафронеев,
А. Г. Лнвшии, 10. М. Комодкий), Союзводироскта (О. А. Лукинский) и
ГрузнИиГиМа (М. Р. Разумовская)‚ треста Укроргводстрой (В. П. Мак-
симов, А. Т. Вознюк)

Методические рекомендации нодготовлены в отделе технологии н 0р

танизации водохозяйственного строительства в зоме орошения ипститута

«Союзоргтехводстрой» к. т. н С. С. Савватеевым, к. т. н. А, М. Самбур-
ским, ииженером 1, Н, Перелезенцевым.



Глава 1. ГЕРМЕТИЗИРУЮЩИЕ МАТЕРИАЛЫ
ДЛЯ ВОДОХОЗЯЙСТВЕННОГО СТРОИТЕЛЬСТВА.

СВОЙСТВА, ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА,
ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ

$ !. Высыхающие герметизирующие материалы

а. Резино-битумные и битумно-полимерные мастичные
герметики

Температурный интервал эксплуатации битумов чрезвы-
чайно ограничен и не позволяет успешно использовать их.
в качестве. герметиков не только в климатических зонах юга
‹];*8 ‚аны, но и в зонах средних и северных широт (6, 7, &, 9,

Введение полимерных добавок в битум позволяет сущест-
венно улучшить свойства мастик, получать материалы с бо-
лее высокой надежностью и эксплуатационной долговечно-
стью (9, 11, 12, 13, 14, 15).

Ниже рассматриваются составы мастик, рекомендуемыс:
для терметизации швов ирригационных сооружений.

Составы резино-битумных мастик «изол» (16, 17) и МБР'
(18, 19) приведены в табл, 1.

Таблица 1

| _ Содержание (вес._%) п_мастиках

ВА
Ора | & мвр.вв | мвр-то | МБР-00

| ®

Битум БН-М ” 8 88 о3

‚ Резиновая крошка ю ® 7 7
Кумароновая смола { - р

Каннфоль + Е
Асбест 7-го сорта 15

Антраценовое масло 1 а к

Зеленое масло У



Мастика «изол» приготавливается путем смешения:
разогретого до 150—180°С битума с девулканизованной рези-
новой крошкой и волокиистым наполнителем — асбестом.

Мастика МБР приготавливается путем смешения в Те-
чение 90—240 мин. разогретого до 180—200°С (в полевых ус-
ловнях) или 200—230°С (в заводских условиях) битума ©
девулканизованной резиновой крошкой. Наполнитель Вводят
в расплавленный и частично обезвоженный битум, а пласти-
фикатор — перед окончанием варки.

Применение мастик «изол» и МБР возможно в условнях
незначительных деформаций стыкового соединения (относи-
тельное удлипение мастики при разрыве не превышает 30—
50%/), при температурах эксплуатации ие выше 50—60°С (20),

В конструкции шва оклеечного типа (рис. 21) резино-
битумную мастику «нзол» с наружной стороны следует экра-
инровать защитным слоем тканн (капрон, стеклоткань н др-
приклеивая се к стыкуемым поверхностям. Ткань предвари"
тельно пропитывают гидроизоляционным: составом. В отдель-
ных случаях допускается защита мастики слоем цементного

раствора

Введение в битумы полимерных добавок, таких как эти-
лен-пропиленовый каучук, бутил-каучук, полиизобутилен, по-
зволяет получать герметизирующие мастичные составы, об-
ладающие более высокими показателями эксплуатациойных
свойств по сравнению с резино-битумными мастиками. Так,
о данным ВНИИГ им. Веденеева (21), при введении в би.
тум этиленпропиленового каучука в количестве 15% обрач
уется герметизирующий — состав БИТЭП с температуро!

размягчения по К и Ш 142°С (против 100°С — у резино-
битумной мастики «изол» и 78,5 — у битума БН-1М) и тем:
пературой хрупкости но Фраасу —34°С (против —10°С у мас-
тики «изол» и +-5°С — у битума БН-1У). Соответственно уве-
личивается адгезия к бетопной поверхности до 61 кгс/см?
у мастики БИТЭП (против 1,5 кге/см* у битума БН-!У)

Удовлетворительные результаты дает введение в биту:
бутил-каучука (21). Температура размягчения битумно-бу:
тилкаучуковой компознции при введении каучука в` количе:

стве 15% составляет 126°С, температура хрупкости по Фра
у —25°С, прочность сцепления с бетопом —= 3 кгс/см*.
Области применсния указанных мастик ограничены кон

струкциями швов, представленных на рис. 5 6, Э1. {

Среди других модифицирующих битум добавок особ
значение имеет полиизобутилен. В управлении «Укрводстрой:
разработаны и внедрены в практику строительства битумно:
толинзобутиленовые герметизирующие мастики ЦЛУ-86и
ЦЛУ-8п, составы которых представлены в табл. 2 (29).
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Таблица 2

Ингредненты
ЦЛУ-Зл ЦлЛУ-8

Битум БН-У 60 60
5% раствор полнизобутилела в соля- 5 15

ровом. масле

Кубовые остатки от производства 10
‘синтетических Жирных кислот с со-
держаннем углерода не более 9)

Резиновая крошка 5 5

`Стекловата (тплаковата) 15 -
Портландцемент Е ю

Для приготовления мастик ЦЛУ-З6п н ЦЛУ-8и | следует
применять битумоварочные котлы УБК-81, емкостью 1,7 м,
с ручным перемешиванием.

Мастичные составы ЦЛУ-З6п и ЦЛУ-8и иеобходимо пн
чосить по праймеру, для приготовления. которого расплавлен-ный и обезвоженный бнтум охлаждают до 100°С и смешива-от е 5% раствором полиизобутилена в соляровом масле (од-
на часть битума на три части раствора по объему).

Конструкцни уплотнения деформационных швор указан-
ными мастиками (рис. 22), `рекомендуемые Укрводстроем(22), успешно эксплуатируются с 1972 года.

6. Высыхающие герметики на основе термоэластопластов

НИИ резиновой промышленностии разработаны гермети-
ки на основе термоэластопластов (синтетических каучуков со
стереорегулярной структурой), обладающие свойствами пласт-масс (23, 24), преимуществами которых являются одноком-понентность, малое время высыхания, возможность повторно-го использования отходов герметика

Основное назначение высыхающего герметика 14ТЭП-4,наготовляемого на основе дивинилстирольного _ термозласто:инаста, — защита от коррозионного и абразивиого разруше-еталлических элементов конструкций (25).„ЁЁЁЙЁ‚... терметика 14ТЭП-4 (ТУ 3840567-71) приведены



Таблица

Показатели

Однородная вязкая масса черного-
цзета © графитовым блеском

Внешний вид

Концентрация в пересчете на сухой
остаток, Э, не менее

Условная ‘пязкость, сек, 25—40
Предел , прочности — при — разрыве, 5

кге/сме, не. менее
Относнтельное удаинение, ° не ме- 600

ее

Относительное остаточное `удлинение, 4
*%, не бодее

Сопротивленне отсланванню от ста- 15‚лн, кгс/см?, не менее.

$ 2. Нетвердеющие мастичные герметизирующие
матерналы

К наяболее распространеным нетвердеющим мастичным
терметикам относятся мастичные составы на основе полнизо-
бутилена (УМС-Б0, УМ-40), бутил-каучука — («Бутэпрол»),
а также смеси полннзобутилена н метилстирольного синтети:
ческого каучука — СКМС (МПС) (26, 97).

На рис. 34 приведены термомеханические кривые полинзо--
бутиленовых составов с различными наполнителями (28, 99).

Данные лабораторных испытаний, а также опыт экеплуа:
тации в швах шлюзов канала Москва—-Волга полинзобути-
леновых составов, в которых паполнителем является резино-
вая крошка (80), подтверждают возможность и целесообраз-
кость их дальнейшего опытно-экспериментального внедрения(81). я

Состав мастики УМ-40 (32) (вес. %).
Полнизобутилен. (П-200, П-18) . . . 8
Девулкапизованная резиновая крошка ‚ _ 5
Минеральное масло (ПН-6) .. . ; 95—97
Каменный уголь (дисперсии 40—60 мк) . 67—65

Процесс приготовления полнизобутиленовых `герметиков:
заключается в развальцовке полиизобутилена на смеситель-
ных вальцах (температура валков 190—180°С), с постепен-
чым введеннем ингреднентов (регенерат, уголь, масло) до по-
лучения однородной смеси без видимых неразмолотых ча-
стиц полинзобутилена. й
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Техническая характеристика получаемого герметика (32)
‘вцешний вид — густая вязкая масса черного цвета, не со-

держащая заметных на глаз частиц и посторонних включе-
ий;

вязкость — от 20000 до 200000 из по Геплеру при темпе-
ратуре 50°С;

относительное удлинение — не менее 200%
теплостойкость! +70°С при ислытании на бетонных пла-

стинах;
водопоглощение за 24 часа —
объемный вес — 1200 кг/м?;
адгезия к бетону — превышает когезню (при растяжении

мастики между двумя бетонными кубиками с размером сто-
роп 5 см опа должна разрываться, не отсланваясь от бе
тона).

Мастичный герметик «Бутэпрол» разработан
во ВНИИ новых стронтельных материалов. Он представ-
ляет собой вязкую однородную массу от светло-серого до.
коризневого цвета (33, 102)

не более 0,93%/;

Состав мастичного герметика «Бутэпрол» (вес. %/).
Бутилкаучук . 220 " 8
Этиленпропиленовый — каучук й 4,8
Наполнитель (мел) . .к.р ог 248
Масло нейтральное . 174

Отличительной особенностью мастичного герметика «Бу-
тэпрол» являются широкий_ температурный интервал эксплу-
атацин: от —50°С до -70°С, сравпительно низкое водопогло-
гщение — 0,1—0,3%/, через 24 часа. Отпосительное удлинение
при разрыве «Бутэпрола» составляет 400—500% при проч-ности 0,07—0,1 кге/см,

Мастика МПС (полиизобутиленстирольная) разрабо-
тана в НИИ Мосстроя (34). По внешнему виду она пред-ставляет собой вязкую однородную массу серовато-кремового.
цвета.

Состав мастики МПС. (вес. %).
| — Полнизобутилен мархи П!-200 (ГОСТ 13303-67) 5Каучук СКМС Яяа 26Масло индустриальное селективиой очистки ; ; 92Мел .. ао е ож 80Растворитель (беизин, уайт-спирит) ; и

—„„теплостойкость мастики МПС — ие менее 55°С, относи-| тельное удлинение — не менее 200%, водопоглощение — не| более 0,4/.



Мастику следует наносить по праймеру, в качестве кото-
рого нспользуется мастичный клей КН:® (разработан во.
ВНИИ повых строительных матерналов).

$ 8. Герметизирующие матерналы на основе
вулканизатов резин

а. Герметизирующие мастики на основе жидкого тиокола
Герметики на основе жидкого тиокола используются в раз-

личных областях строительства: для защиты строительных
материалов от коррозии, для компенсации температурных,
усадочных и других видов деформаций сопрягаемых элемен*
тов конструкций и т. . (35, 41 4, 43, 44).

Тиоколовые герметики являются перспективными и при-
меняются в гидротехническом. строительстве для создания
надежной водонепроницаемости деформационных ипов сбор-
ных и монолитных облицовок каналов (38, 39, 40, 45).

В настоящее время промышленностью освосн выпуск двухч
и трехкомпонентных тиоколовых мастик.

Важным направлением дальнейшего - совершенствования
тиоколовых герметизирующих составов является — создани
однокомпонентных герметиков, вулканизация — которых про:
исходит при контакте с ваагой окружающего воздуха (, 97,

‚ 47).
Тиоколовые герметики марок У-З0М и УТ-3!

предназначаются для герметизации швов бетоиных, металлиз
ческих (за исключением латунных, медных и их сплавов),
деревянных, асбестоцементных и других элементов строи
тельных копетрукций — при температурах - Экеплуаташи! ©
—40°С до +70°С (48).

Приготавливают герметики У-30М н УТ-З1 смешенне
‘указанных ниже компонентов (пес. ч.) (49).

Герметизирующая_паста У-80 .. — 100
Вулканизующая паста No 4—8
Дифинилгуанидии - (ДФГ) 0,05—0,2
Разжижитель Р-5 ., 8—10

Герметизирующие пасты для изготовления — герметико!
должны быть однородными и соответствовать пормам, при:
веденным в табл. 4 (50).

Таблица

Нормы дая паст, применяемых при
‘изготовленни_герметиков.`Показатели

Цвст черный белый
Условная вязкость — 20—45 сек по виско- не более 22 см по пр

зиметру ВЗ. бору «конус погруж:
ния>
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Приготовление - герметиков_ должно осуществляться при
положительной температуре. Герметизирующую пасту У-30
смешивают с '/з частью разжижителя, а вулканизующую па-
сту No 9 — с ускорителем. вулканизации — дифииилгуани-
ином: и с остальной частью разжижителя. Эти_ пасты можно
приготавливать заблаговременно на 2—3-дневную - потреб-
ность (51), а вулканизующийся состав, получаемый смеше-
нием указанных паст, должен быть израсходован до начала
существенного изменения его вязкости, Это время, называе-
мое «жизнеспособностью» вулканизующихся мастик, зависит
от дозпровки вулканизующей пасты и в значнтельной сте-
пени — от температуры окружающей среды, повышение ко-
торой, например, © 10 до --20°С енижает «<жизнеспособ-
ность» тиоколовых мастик приблизительно в два раза,

Время смешения паст при температуре окружающей сре-
лы 15—920°С составляет при весе герметизирующей мастики

г— 5—7 мин
4 кг — 7—9 мин.
6 кг — 9—12 мин,
8 кг — 12—15 мин.
Компоненты следует смешивать в специальной установке

52, 53).' Прс)цссс вулканизации является необратимым, после его
завершения получается герметизнрующий — материал, свой-
ства которого должны удовлетворять техиическим требова-
ниям ГОСТ 18489-68, указанным в табл. 5 (50).

Таблица 5

Показатели УЗоМ. Ут-й

Цвее черный «ветло-серый.Жизнеснособность, час 39 3
Степень_ вулканизации в едниицах

тоердости. о прибору ТИР, не ме
че ) з

Прочность при_разрыве, ктеусме, е‘уснее % %
Относительное _ уданненне при раз-

‘РЫве Ч. О аолье 150 15Отпосительное остаточное удлинение,
% не болсе 8 1црочность. связи. нри. отсланвании (©
‘примененнем — клесвого ° Подсдой),

мрн о ме 175
емпература. эксплуатации, °С —40—+тоПлотность еуее о 13оао0Водопоглощенне за 94 часа, % 65

не менее 2Прочность связи © бетоном кге/



Перед нанесением мастик У-80М н УТ-З1 рекомендуется:
праймировать бетонные поверхности хлорнаиритовым прай-
мером (35), состав которого (вес. ч.) приведен. ниже,

Хлорнаирит . 150
Наярит А . ‚ 39
Сажа ламповая 8 127
Каннфоль .. 5; . 026
Окись магния 5; ‚ 029
Окись цинка - й 016
Скипидар „5 1520
Н-бутиловый_спирт 40

В качестве праймирующего состава можно использоват
клей No 88 п клей КН-9 (54, 55 56)

Герметизирующий материал ГС-! широко при-
меняется для герметизации вертикальных и горизонтальных:
стыков в крупнопанельном домостроении (35, 48, 59). Прак-
тика эксплуатации герметика ГС-1 в ирригационном” строи-
тельстве показала возможноеть его использования для герме-
тизации деформационных швов сборных и Монолнтных. обли:
цовок каналов (57, 58, 60).

Герметик ГС-1 представляет собой вулканизат резины, по-
лучаемый смешением двух паст — герметизирующей Г. н
вулканизующей Б-1 (48, 60). 3

Состав герметизирующей пасты Г-1 (вес. °/;) (48, 57 60).-

Тнокол 2 68,5
Эпоксидная смола`. 5 5; ‚ 34
Дибутилфталат 5; ае
Стеариновая кислота : 31
Сажа_. т ° 104
Каолин . : ‚ 136

Состав вулканизующей пасты Б-1 (вес '/)).

Биохромат натрия 38
Каолии н 47
Вода . - 20

При смешении па 100 вес. ч. герметизирующей пасты Г-Е
пводат 14 вес. ч. вулканизующей Б-1 (57). Смешивать ком-.
попенты герметнка ГС-1 следует в специальтой установке-
(59)

Применять растворители при смешении компонентов гер-.
метика ГС-1 запрешается.

Основные показатели эксплуатационных свойств гермети-
ка ГС-1 (ТУ 310-64) представлены в табл. 6 (48, 57, 58, 59)..
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Таблица 6

Показатели Нормы
ННа 

оОВ

Прочность при разрыве, кге/сиё 19—
Относутельное уданнение при.разры- о 200

ве, %

Остаточное удлинение, / до 20
‚Адгезня к бетону, кгс/см? 10—12
Температура хрупкости, °С —36
"Теплосойкость, °С -то
Водопоглощение за 24 часа, / 6.
Твердость по ТМ-2 е женее 30

Результаты _ испытаний мастичных герметиков (60, 61)
приведены в табл. 7.

Таблица 7

Разрушающее папряжение при растяжении (кгс/см?)
и отиосительное удлинение при разрыве (%)

"После 300 циклон
занораживания-

‚Наименование|мара ) Пселе 30 суток | После 30 суток ||
терметика | — % о9дуХе — Вв0ле оттанвания.

мче е | нн й і “

| Тноколовмег та в 56 в 22 в
ЗМ 82 28 28 10 — отслоняась от

бетона через
150 шосто

пА 45 22 058 э о3 эсм.од 39 657 13 т о2 6
‚ кв-05 58 237 за 125 ЕС ®Гидром о5 30 ол э о2 %5

| км-05 25 з 20 4 33 6
| Силиконовые ЕУлЧв 2 е о5 » о8 5
Эластосвя — 64 отслопяась - -

от остонаБутилкау
‘чукор

цпл-2 22 2 22 8 — отстлондась от
бетона через
300 инклов



В последние годы разработано несколько повых _марок
двухкомпопентных тлоловых - герметиков: КБ-0,5; ТБ-05
ТМ-1; КМ-0,5; АМ-0,5; АМ-2, производство которых было осу-
ществлено заводом сиитетического каучука для применения
в сборном домостроении.

Исследования и опытно-экспериментальные работы, про-
веденные оргапизациями Мипводхоза СССР и Минводхоза
УССР, показали возможность нспользования некоторых из
перечисленных тиоколовых герметиков для герметизации де-
формационных швов водохозяйственных объектов,

Рассматриваемые двухкомпонентиые тиоколовые мастики
имеют пастообразную консистенцию и обладают способностью
(после смешивания компонентов) вулканизоваться, _образуя!
практически безусадочиуто резину с хорошей адгезней к стро-
ительным матерналам (бетопу, дереву, металлу, штукатур-
ке). Для получения тноколовых герметиков герметизирующие
и вулканнзующие пасты смешивают в соотношениях, указан-
ных в табл. 8 (59).

Марка герметика Количество, кг Время смешения, ми.

Ам-2

лМ0

Разжижать мастики различными растворителями запре-
щается. Не допускается также подогревать мастики при сме-
шении, поскольку это приводит к их подвулканизации.

| Герметики КМ-0,5; АМ-0,5 и КБ-0,5 рекомендуется нс-
пользовать в водохозяйственном строительстве для гермети-МЕ `Вссовое зации деформационных швов облицовок каналов (6, 63).а, Нанменование компонентов соотиошение Они проверены в производственных условнях па Черновской

(вес. ч:) ‚ и Тольяттинской оросительных системах Куйбышевводстроя
| — ипрактически водопепровицаемы (63).

шенненне ееры) В При использовании бетона или пороизола в качестве под-
основы герметика проявление ` упруго-эластических — свойствКБ-05 Герметизирующая аста К-05) 100 последнего обеспечивается — наличием — противоадгезнонногоВулканизующая — паста БА 12 слоя на поверхности бетона или пороизоловой прокладки.ТБ-0,5 Терметизирующая паста Т-0,5 100 (52). Копструкции швов, герметизируемых по данному спо-Вулканнзующая: паста’Б-. и собу (64), представлены па рне. 1—4.АМ Герматенрующая па А 100 Однокомпонентные тиоколовые герметнкиВулканизующая паста No 30 п—28 марок 5!-УТО-40, 51-УТО-42, 51-УТО-43 и 51-УТО-44. мо-т еаетаонруеааа оао он 100 37 примлаться в климатических зонах с перепадом темпе-Вулканнзующая наста No 30 12—28 'атур от минус 40°С до плюс 70°С. Они устойчивы к солнеч-АМ-0,5 Герметизнрующая паста А-0, 100, ой раднации, атмосфериым воздействиям, масло-бензостой-Вулканизующая паста No 20 1728 ® газо- и влагонепроницаемы (65, 67).Герметизирующая_паста К-1 100 `Переход герметиков из пастообразного пли вязко-текучегоВуакенизующея паста No 80 п-28 ‚ состояния в резиноподобное, эластичное осуществляется при‚ контакте с влагой окружающего воздуха при температуре до.
минуе 80°С (65). Процесс вулканизации завершается` через‚7—-10 суток при относительной влажности 95—100% н тем-

‚ пературе воздуха 18—25°С или за 4—5 недель — при относи-
УЬНой влажности 50—55% и температуре 18—25°С (65)«корение процесса вулканизации может быть достигнуто за

„увлажнения поверхности герметика водой или при вве-
вес. ч. воды непосредственно в состав терметикаед сго нанесспием. (66).

поэтому перед приготовлением состава каждую из них нео‹
ходимо тщательно перемешать. Герметизирующие пасты смежй
шивают с вулканизующими установкой на базе электродрели,

Время смешения паст в зависимости от их количества
ириведено в табл. 9 (59).

м 
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Не следует применять растворители_для разжижения ма-
стик и подогревать герметики свыше 95—-30%С перед нанесе-
нием.

Однокомпонентиые _ тиоколовые — терметики — марок
51-УТО-40, 51-УТО-49, 51-УТО-43 н 51-УТО-М. должны соот-
ветствовать техническим условиям (ТУ 105496-79), указан-
ным в табл. 10 (65).

Таблица 10

Нормы для герметиков марож
Показатели

51УТО-4ы-утою‘ы-уточг'ы УТО-43

Однородная, легкоразмазывасмая:
масса светлого тона (от белого
ло кремового или светло-серого)

Пасто- Жидко- Пасто- Жидко-
образная текучая образная текучая

Виешиий вяд.

Относнтельное
ири разрызе,

а образцах

иленне

‘лопатках не менес 200 300
на образцах-швах, не менее 190 200

Предся почности при растяжении, 5 5‚нге/смё, не менее

Сопротивленне отрыву на образ з
цах-шнах, кге/см%, не менее

Однокомпонентные тиоколовые герметики могут быть ре
комендованы для широкого применения в водохозяйственном
строительстве, папример, для герметизации деформацнонны:
тов конструкции УкрНИИГиМа (рис. 15, 16) (61)

5. Бутилкаучуковые герметизирующие мастики
Бутилкаучук получается при совместной — полимеризации

изобутилена и бутаднена. Удельный вес полимера составляет
©,91 т/см®. Бутилкаучук стоек к действию кислорода и мпо-
тих окислителей, что определяет химическую стойкость из
тотавливаемых из него изделий (67). Отсюда вытекает пер
спективность использования герметиков па основе бутил:
каучука в мелиоративном стронтельстве в условиях воздейст
вия `агрессивных сред (68).

Первым отсчественным опытом применення бутилкаучу
ковых герметнков в водохозяйственном стронтельстве бы.
работы по герметизации швов облицовок каналов составам!
ЦПЛ-2, БГМ-! и БГМ-2 (69)

16

Табл
ина 

1 ъ 8

2
Маст

ика 
БГ

!

» 998

Маст
ика 

БГМ-
Д

® 228

`Масти
ка 

ЦПЛ
-2

Е

5
®

50
 —

 
Бутилка

учук
Бутилка

учук
50

Бутйлка
учук

Вулканиз
ующий 

аг

Мелкодисп
ерсный

4
Вулканиз

ующий 
_
 

агент
4

Вулкани
зуюо

‚Мелкодисп
ерсный.

наполн
итель

ло
 

50
 —

 
Раствор

итель

®

до
 

80
Раствор

ител!

Алг
ез

л
о

 
5

0
Раствори

тель:
Ивици

атор.
10

доба
вка

Е
&

Компон
ент 

2

50
 —

 
Бутилка

учук

& <

4
 —

 
Актива

тор
"

ло
 

80
 —

 
Раствор

итель

Актива
тор

п

до
 

80

Тикостро
пный 

наполнитель
наполн

итель

Ё

8

8
Ё

Раствор
итель

до
 

80
Раствор

итель



Рекомсндуемые составы бутилкаучуковых герметизнрую-
щих мастик приведены в табл. 11 (7Э), а основные показатели)

Показатели

Объемный вес, п/сы?

Прочнссть при разрыве, кгс/см?

Относительное удаиненне при.разрыве, / 500—600
Адеезня к бетонной поверхности. по праймеру, — мыше когезнонной

е/ем ‘прочности
Температуримй. интернал. эксплуатации, °С от —70 до ++70

Перед_нанесепием бутнлкаучуковых герметиков рекомен-
дуется праймировать бетонные поверхности. специальным со-
ставом, который нолучают смешеннем компонентов 1 н 2
(вес. ч.),

Состав компомента 1 Состав. компонента 2
Бутилкаучук —к 50 Бутилкаучук 5
Вулканизующий.агент я Активатор — аМелкодисперсиый Растворитель — . 1000—8000

чанолнитель .. 30

Растворитель _ БР-1 10005000

Ввиду значительных усадочных деформаций ` герметика,
которые приводят к отслаиванию его от бетона, рекомендует!
ся использовать его с армирующей осповой (#1).

Опыт эксплуатации облицовки канала Р4-3 Крымканал
строя, шоы которой загерметизнрованы оклеечными гермети-
ками на основе стеклоткани и праймирующего состава
ЦПЛ-9, показал эффективность и надежность их применения.

в. Снаиконовые герметизирующие составы

Герметизирующие составы «Эластосил» и У-1-18 пред:
ставляют собой вулканизаты резин на оскове полисилоксано:
вых каучуков

«Эластосил» является однокомпонентным_ составом,
вулканизующимся при комнатной температуре (74).

Состав У-!-18 является двухкомпонентным. Ои состол
нз двух паст: герметизирующей У-1 и вулканизующей No 18.
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На 100 вес. ч. герметизирующей пасты вводится 0,25—0/65
вес. ч. вулканизующей (75).

‘Отличительным свойством вулканизатов ` полиснлоксано-
вых каучуков является их высокая термическая - стойкость
6) а также стойкость к действию кислорода н света, сохра-
нение эластичности при температурах до —60°С (77): Меха.
ническая прочность этих герметиков составляет 20-—23 кге/см
при относительном удлинении до 200% Указанные герметики
являются одними из самых дорогих и поэтому применение
их в стронтельстве оправдывается пока лишь’в Отдельных
случаях (35).

т. Профильные герметизирующие материалы
Пористые герметизирующие прокладки

‚Ассортимент пористых герметизирующих прокладок, выпу-
скаемых отечественной промышленностью, практически огра-
ничивается двумя тиами: пороизоловые и герниторые,

Пороизол и герпит предназначены для уплотнения гори-
зонтальных н вертикальных стыков между сборными элемен-
тами строительных конструкций путем обжатия прокладок
из этих материалов на 30—40% от их номинального диаметра
с последующим — нанесением — мастичных — герметиков _ типа
У-30М, ЁС-1 и др. (78, 79 80, 81).

Согласно проекту нового стапдарта пороизол марок А,
`Б и В должен соответствовать требованиям, приведенным. В
табл. 18. Техническая характеристика гернита представлена
в табл, 14.

"Таблица 13

Нормы

° боконым — ор сн ст _г кч ояяой 18 68 | П
| в

° Удельный вес. нг
он вю оюю

о/ е ман - 500
оаы оее

%/ь. - - 10 1.0
е 8

20 20 20
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Таблица 14

Показателн Нормы

Кажущийся.`удельный вес, туске 03—05
Прочность при разрыве, кгс/смё 50
Относительное удлинение при.разрыве, / 150
Остаточная деформация после сжатня на 50% при комиат-

ой температуре, % 8
Водоноглощение за 24 часа, / 5

Температурный._ нитеров эксплуатации, °С — +70

В пористых герметизирующих прокладках существующих
конструкций внутрениие слон, как правило, не`довулканизо-
ваны, что является одной из причии появления необратимых
деформаций. Частично этого можно избежать, если_пористые
герметизирующие прокладки в сечении будут иметь форму,
показаиную на рие. 93 (89). Испытания образцов прокладок
такой конструкции показали, что опн обладают более высо-
кими. эксплуатационными характеристиками по сравнению ©
серийными образцами

Разнообразне конструктивных решений деформационных
швов ирригационных сооружений вызвало пеобходимость из-
готовления пористых герметизирующих прокладок уголкового!
сечения. Для придания профильному пороизолу прямоуголь-
ной формы н сохранения пеобходимых размеров после вул-
канизации была сконструирована шайба формующей маши-
иы со специальным отверстием (рис. 24). (89).

На Заводе резино-технических _ изделий ` (Кондраково)
была разработана технология производетва пороизола угол-
кового профиля и выпущена опытная партия таких `про-
кладок.

'Исследованиями, проведенными в Союзводпроекте, уста-
новлена возможность гермстизации пористыми прокладками
швов монолитных облицовок каналов (83). В качестве герме-
тизирующего элемента рекомендуется пористый упругий эле-
мент (типа поронзола) с обмазкой, _ обеспечивающей _ проч
ное сцепление его с бетоном при суточных и сезонных дефор-
мациях покрытия. Деформацнонные швы с использование
пороизола рекомендуется устраивать в свежеуложенных об
лицовках, устанавливая герметик в проектное положение пр
вторичном возбуждении бетонной смеси в зоне возможны:
структурных деформаций.
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— Прочность при разрыве, нге/смё ‚ Ы

На рис. 25 показана конструкция шшва лотковых каналов,
загормелизированного _ уголковым | пороизолом по способ

'еложенному Союзводпроектом. _
преиои с аточные водо- н щелочестойкость гернита и поро-
„зола вызывают необходимость защиты их от пепосредствен-
3018 зоздействия „воды герметизирующими мастичными ео-

ного ми У-ЗОМ, ГС-1 н др. Такие конструкции герметизиро-
банных стыков’и швов проверены практикой строительства No
Вайяются достаточно надежными и долговечным.

'Дил мелноративного строительства представаяет нитерес
порпстый герметизирующий матернал с протектором «Поро-
пориС» (84). Температурный интервал его эксплуатации от
%90 %0 —+80°С. Наличне монополнтной защитной пленки из
хлоропренового каучука (иаирита) позволяет применять та-
^ой матернал без обмазки его мастикой, ограничиваясь при-
Клепкой к стыкуемым поверхпостям (84).

Резиновые шпопки и прокладки

В Чехословакии и США применяются резиновые шпонки
для терметизации швов разного рода гидротехнических соору-
жЖений? некоторые из них показаны на рис, 26. Б. Ф. Мику-
лович н А. Д. Оснпов (85), подразделяют эти шионки на три
типа: закладные, прижимиые и забивные,

'Области применения указаиных резиновых шпонок раз-
личны, Герметизащию тшвов сборных облицовок гидротехии-
ческих сооружений при значительной толщице элементов
можно осуществлять прижимиыми шпопками. Имеется опыт
их эксплуатации в течение 20 лет (85), причем за этот пернод
не было обнаружено фильтрации воды черсз загерметизиро
ванные швы, при этом резиновая шпонка не утратила зла-
стичности.

Закладные резиновые шпонки предназначаются в Основ-
ном для герметизации лшвов Монолнтных облицовок каналов.
Они допускают значительные деформации бетонных элемен-
тов в горизонтальном и вертикальном направлениях, долго-
вечны и надежны в эксплуатации. Физико-механические свой-
ства резины для их изготовления приведены в табл, 5.

й Таблица 15
НН о олцши _ _ Дасонсо оаЙа НЕНЕ

Нормы'Показатели

`Относительное_ удлинение при разры!Твсрдость по ТАН НН
лЬцЫЙ вес, г/см>

стойкст Но н

300,
60—7то

"ибу, до °С.



К недостаткам закладных резиновых шпонок следует от-
иести пх сравинтельно высокую стоимость н снижение проч-
ности облицовки в зоне устройства шва,

В СССР резнковые шпонки применялись для герметизации
деформационных швов облицовки канала Северный Донец—
Донбасс (86). Конструкции этих шповок показаны на рис. 97,

В практике ` мелиоративного строительства за рубежом
лширокое распространение находят профильные герметики за-
кладного типа «констоп». «Констоп» представляет - собой
пластмассовый линейный профиль с вертикальным элемен-
том, создающим ослабленную плоскость, Профиль имеет го-
ризоптальные элементы, предотвращающие фильтрацию во-
ды (рис. 28). «Констоп» заделывается в свежий — бетон
(рис. 29) сразу после прохода бетоноукладчика и выполняет:
три функции, по данным фирмы «Эдоко» США (87); создает
регулирусмый шов сжатия, изолирует (шов, связывает плиты
между собой,

На рис. 29 представлена конструкция шва с использова-
инем герметика типа «констоп» фирмы «Эдоко» США. Эти
герметики предназначены для герметизации швов сжатия,
дая которых деформации усадки бетона теоретически мень*
ше или равны деформациям расширения. Герметики фирмы
«Эдоко» ие предусматриваются для использования в усло-
виях появления даже незначительных деформаций оснований,

Институт «Союзоргтехводстрой» разработал и предлагает
к внедрению конструкции профильных закладных герметиков,
представленные на рис. 30. Отличительной особенностью рас!
сматриваемых конструкций является то, что позможные ви-
ды деформаций компенсируются ме за ечет упругих свойств
терметизирующего материала, а за счет придания герметику
при изготовлении специальной формы сечения, - обеспечи-
вающей его деформативность.

Благодаря этому для изготовления предлагаемого герме-
тика могут быть использованы низкопластичные полимерные.
матерналы, устойчивые к воздействию отрицательных темпе-
ратур окружающей среды.

Профильный герметик вводится в свежеуложенный бетои
© фиксацией в проектном положении, составляя по высоте не.
менее 1/3—1/4 толщины бетона облицовки. После схватыва-
ния, вследствие усадки бетона, происходит раскрытие шва
по линии установки герметика, благодаря наличню в профи-
ле герметика вертикальных элементов, образующих ослаблен-
ную плоскость в бетоне. Герметизация шва обеспечивается за
счет глухой заделки «крыльев» герметика в смежные плиты,облицовки. 3

Использование профильных герметиков для герметизаци
‘формационных швов мополитных облицовок каналов позво-

|

і
м
®

° Как правмло, в качестве герметика_для данных

‚ться от многих трудоемких Ёпвра}...і\‚ необхс “г;м:!:
ов другими способами (подготовка поло-

при орт Ока прочнстка, просушка, залолнение подости
ст ша ыми или цементиыми растворами и т. Д.). Кроме
шва масадиме профильные герметики обладают более вы-
оГО ® сплуатационной надежностью, по долговечности экс-
сокой оСОИ могут быть приравнены к бетону облнцовок
Ё"У" положительном — решенни вопроса механизированной
1Ридки терметика в тедо бетопа решается вопрос полной

`“механизации устройства МОНолитных бетонных — облицовок.
оросительных Каналов

ооа “рис, З1 представлена другая конструкция шва, разра-
ботанная ннститутом «Союзоргтехводстрой», В данном случае

ботаннетье герметизирующего матернала использустся эла-
Эныная трубка, приклеиваемая к стыкуемым ‘поверхностям
терметизирующими. составами (88). : :

Трубка вводится в полость шва, обработанную гермети
зирующим прикленвающим составом, посло чего в нее подает-
Эи ожатый воздух, В результате избыточного давления внутри
"рубки происходнт е плотиое примыкание к стыкуемым ©-

‘оиным поверхностям. После приклеивания трубки избыточ-
10е давление снимастся. Возиикающие в зоне шва дефор-
Мации компенсируются за счет ие только упруго-эластичных
свойств трубки, о также изменения ее формы, Особенно важ-

ным является правильный выбор прикленвающей — мастики,
„обеспечивающей надежное сцепление матернала трубкн с бе:
чопной поверхностью, Данный способ герметизации_ может
‚быть рекомендован для сборных, Монолнтных и Комбиниро-
ванных облицовок оросительных каналов и гидротехнических
‚сооружений на них.

„лит отказа

$ 4. Армированные герметизирующие материалы

деформационных _швов
которых

Совершенствование конструкций
- привело к созданню типов швов, прн деформации
‚ мадежность герметизации обеспечивается не за счет упруго-

`эластичных свойств матернала, а за_счет изменений `формы
сечения примейяемого герметика (87, 88, 89).

лшвов
‚ применяют армированные герметизирующие — материалы —

‘армогерметики. Армогерметики представляют собой прочную.
‚основу (чаще тканевую), пропитанную нли обмазанную гер-

`метизирующими составами. Армогерметики обладают высо-
‚ Кими Эксплуатационными свойствами: прочностью, низким

`Водопоглощеннем, широким температурным интервалом экс-
‘атации. Эксплуатацнонная деформативность армогермети

‚ обеспечивается за счет придания им в шве формы ком-
атора.
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В качестве армирующей основы применяют листовой м
талл с антикоррозийным покрытием, а также различные ви.
ды ткани (90, 91).

НИИ сейсмостойкого строительства для устройства гидро
изоляции и герметизации швов гидротехнических сооружени
Каракумского канала нм. В. И, Ленина рекомендует армо:
герметик, представляющий собой щелочестойкое стекловолок
но с пропиткой и обмазкой его холодными асфальтовыми ма-
стиками, свойства которых приводятся в табл. 16.

Нормы.

Объемный вес, г/см? 1218
Подвижность по конусу СтройЦНИИЛ, см 12—15
Водоустойчивость через 6 мес, %

@) водопоглощение, не более 5
6) набухание, не более Г

Теплоустойчивость, °С. то
Сцепление с основаннем в возрасте 10 суток, кге/см* 15

Состав холодной асфальтовой мастики для изготовления
армогерметиков (вес. %) _ (99).

'Нефтяной битум БНД 40/60 . ‚ 45
Известь П сорта я З
„Лессовидный суглинок . 5Рр 9
Вода .. аоы вщея ВУ 655

Для приготовления мастики нагретые до рабочей темпе:
ратуры (80—90°С) компоненты смешивают.

Следует отметить возможность применения асфальтово:
армогерметика в сейсмических районах строительства дл
терметизации швов сборных элементов гидросооружений. Ши:
рина полос армирующей ткани должна быть на 20—30 с
больше ширины шва. Армирующая ткань приклеивается
стыкуемым поверхностям холодными асфальтовыми масти
ками с уменьшенным содержаннем наполнителя (99).

НИИасбестоцемент разработал технологию и совместно
Минералводским рубероидным заводом освонл производств
рулонного материала — стеклоруберонда. Он изготавлива
ется путем нанесения битумного вяжущего на стекловоло:
пистую оспову — холет ВВ-К (93, ®4).

э

ид всех марок должен соответствовать тре-

СЁЁ‘ЁЁ'РЁЁТ‘”]Ь&Ю‚Ю‚ ‘указавным в табл. 17 (95).
п Таблица 17
ВН

Нормы!

Та ае а я
темтеретура хрупкости бтумного вяжущего по Фразсу, °С,

в
о болой 

н

общая масса битумного вяжущего, г/м, не менее
стношению к общей‚жание пылсвидного наполнителя о отношению ®

СО оитумного вяжущего, ®у не менее 3
Водопоглощение т/м?, не болсе

лоруберондаой груз при растяженни _ лодоски _ сТенлору
Редрной ы при толшане В5-:05 ны в продольной Мар

приваенит, к, не менее
уикальном по-температуроустойчивость (при нагревании в вер

ЗОКНЫ о чечее 3 часов посыика не должна сползать й
че должио подвляться подутий н других дефектов битумиого — в)
вяжущего), °С, не менее.

лыСтекторуберонд должен. быть водопепроницаемым, пр
ан об тадростатческия даменнся, 6 мо ло .
& теление ле женсе 10 ми па поверхности образща е дол-
то полвляться признаков пронихиовения воды

Стеклорубероид должен быть гибким. При изгибе полоски
‘стеклоруберонда на стержне 'диаметром 40 мм, при. темпе-
ратуре УРС на его поверхвости е должно появляться трещин

Стеклоруберонд может быть рекомендован для использо-
вания в строительстве как в качестве _ ГИДронзоляционного
покрытия, так и в качестве армогерметика,

НИС Гидропроекта разработаны армогерметики с ис-
пользованием эпоксидно-каучуковых мастик следующего со-
става (вес, ч.) (10):

Основная мастика «К» „.. . . 100
Вулканизующая паста «ЭВ» —- ‚ 36
Отвердитель ПЭПА .. 3 Таояа

ы Состав, основной мастики «К» (вес. ч.)
Каучук СКНЫВ онн 100
Полиэфир МГФ-9 52р 30
Сажа. и М оке 30
Ацетон ©2 31
Состав вулканизующей пасты «ЭВ» (вес. ч.)
Эпоксидная смола ЭД-5 100
Окись цинка —. * ‚ Ю
Окнсь магния —- й . 10
Ацетон 5. ; ‚ 6
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Приготовление эпоксидно-каучуковой — мастики состоит в
тщательном смешении мастики <К», пасты «ЭВ» и отверди:
теля полиэтиленполнамина (ПЭПА) в течение 8—10 мин.

Эпоксидно-каучуковые оклеечные герметики обладают вой
достойкостью, морозостойкостью, устойчивостью к лерем
ному увлажнению-высушиванию, высокой адгезней к бетом
деформативностью, прочностью и Водонепроницаемостью.

Оклеечные армогерметики могут применяться практическ
при любых деформациях швов за счет соответствующего ВЫ
бора размеров компенсационного провеса. Допустимое гидро
статическое давление: на прижатие — 10 м вод. ст. для одно5
слойного уплотнения, 30 м вод. ст. для двухслойного; на от
рыв — 1 м вод. ст. для простого уплотнения, 5 м вод. ет. для
уплотнения с пласторастворной подготовкой (рис. 32) (10)®

Широкое применение в мелиоративном строительстве на
ходят тиоколовые армогерметики, главным образом стекло!
тиокол. Оп изготавливается следующим образом (96

на гладком основании, покрытом антиадгезнонным мач
терналом (например, полиэтиленовой пленкой), расстилают
стеклоткань, на которой закрепляют рейки, разделяющие по
лотнище на полосы запроектированной ширины, от 15 до
30 см;

взвешивают компоненты герметика и тщательно их сме
шивают;

терметик слоем 1,5—2 мм наносят на стеклоткань пнермо:
шприцем конструкции ЦНИЙОМТ!

армогерметик покрывают целлофаном и складывают;
армогерметик в готовом виде поступает на строительную

площадку, где его разрезают на полосы запроектированной

«ширипы.

Эксплуатационные свойства тиоколовых армогерметиков
достаточно высоки. Водостойкость, морозостойкость, _ тепло
стойкость, адгезия к бетону и стекловолокну находятся в пре
делах, позволяющих широко использовать армогерметики для
сооружений водохозяйственного строительства. Конструктив
ные схемы стыков, герметизируемых этими матерналами (97)
представлены на рис. 7, 8, 9; 29, 23.

® Состав пластораствора (вес. ч.).

Смола ЭД-5, ЭД-6 в ( е

Полизфир МГФ 30

Полиэталентолнамии. (ПЭПА) .. . 6

Тетраэтиламии (ТЭА) . . ккк 6

Песок 400 -500

тТлава П. КОНСТРУКЦИИ ДЕФОРМАЦИОННЫХ ШВОВ
ОБЛИЦОВОК КАНАЛОВ И ГИДРОТЕХНИЧЕСКИХ

СООРУЖЕНИИЙ



›мегизированный полимерной мастикой по цементному ра-й чет ‘полимерной ‘икой по по-- : 28Рис. 1, Шов, герметизированный нолимерной мастикой о- 8 Шов геРчетор Ч оорно-мополиннвя облицовка}роизоловой прокладке

ротедоодгелиотной ш , „топитермот
обЕо ее

от роствор.

Рис: . Шов, гермети прованный полимерной мастикой по це-
ментному _ раствору

$. * Шов, терметизнрованный полимерной. мастикой по це-
ментиому растаору (сборная облицовка)



Рас. 5. Шов, терметизирозанный битумно-полимерной мастикой:

‚едетодго © оьв
сетооллЬт сач —

Рис. 6. Шов_причыкания откосной плиты к донной, гермети-
зация битумно-полимерной. мастикой.

Рис. 8. Шов приныкания откосной плиты К донной, гермети-
Е зация армогермеиком.

"рамечания: 1. Армогерметик прикленвают к плитам тех же ма-
которым пропитана армирующая ткань.

отненне ва армогерметиком. рекомендуется при ремонтно-вос-
х работах,

30 э



‘овдгозиднный.

‚полиэтигеновов

Фие. 9. Шов, герметизированный пленочной штонкой при. толщ
‘облицовки. менее 10 см. `Рис. . Шов, терметизированный_полнмерной мастикой по поро’

изоловой прокладке.

озонеслня

Рис. 10 Шов, герметизированный_пленочной шпонкой при толи
облицовки более 10 см

Примечание. Герметизация пленочной шитонкой примениется. пр Рис. 12. Шов, герметибетоипровании канала пручную» , гермен
Примечания: 1

›убных лотков.

2 Для предох,
, следует т

размером, р

зк 1295

ированный битумно-полимерной мастикой.

Конструкции швов предусматриваются для без-

‘ранения пороизоловой прокледки от обжатня более чем
рихенять ограпичители (деревянные или бетонные приз-

звным 05 днаметра поронзола)
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польмерноя — рш ‚ протывоодаеди ой
чостаха

-ва — `полимерноя‚подкдедно. ой, оламвро
угомного. моторивлоДоеедосогезасикым._СУОРЫ.

Рис. 13 Шов, герметизированный. полимерной.
‘прокладке.

стикой по пороизолово Р, 15. Шов, герметизированный полимерной. мастикой © за>
щитним: покрытнем з цементного растнора.

Рис. 16. Шов, герхетизированный зяастичной мебрацой © 3а-
гача щитным покрытием из цементиого раствора.

1, Дая изготовления мембраны рекомендуется тиоколе-
‚бутилкаучуковая мастика.

‚Мехбраны прикленвают к торцам плит тем же матерно:
о изготовлена мембранаь

м, Н9 ко
Рнс. 14 Шов, герметазированиый_битумно-полнмерной._мастико

Примечания: 1, Конструкции швов предусматриваются для растр:
ых лотков. т

2, Дая предохранетия. поронзна В, следует пр ы
‘овой прокл: и более, 4

‘следует применять_ограничители (деревянные м
иером, равным 05 днаметра пороизола).
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‚порвизол ф6а ,

К "’‹.ЙЁ%

чзолзвая
моелыка.

Рис. 17. Шов, герметизированный пороизоловой прокладкой.

Рис. 18 Шов, гермегизированный полимерной нн би
лумно-полимерной мастикой.

Примечания. 1. Днаметр пороизоловой прокладки
отся в зависимости от лширины та, но не менее 85 мм,

2. Герметизация _ пороизоловой прокладкой рекомендуется для про-
лольных откосных швов

устанавлива-

цем. растдор

Рис. 19. ТШов, герметизированный пленочной лшпопкой.

прорилиробамиы. цем.раствер

ЗЕПВЕ
Примечания, 1, Пеночная. шинка. устранвается в прОдольных

ли попер гвах при толщике плит более 8 см.

зажоноличивается в ПАИТУ2. Подоса_профилированного полиэтилена зажоноличи

'р © изотовденни:

З. Сварка полос профидированного полиэтилена пр
тами, затем сварепные полосы укладываютси ® ов П
ивафтся цементным раствором

эдится. над ПИ
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Рис. 23. Конструкция. пористой ц
верстием. (Союзоргтехводетрой) х

Рис. 4. Шайба Формующей машины для получе-
ния пороизола уголковой Формы

(Союзоргтехводстрой).
40

грокладки © центральным от-

Бевб ст

Рис. 95. Швы лотковых каналов (Союзводпрокт)

— раструбный конец дотка; Э— прикленвающел масти
кового сечения; 4-— ограничитель обжатия пороизола; 5 — антнадге-

нонный слой; 6— тиоколовая мастика; 7 — специальный зажим для ПО-
ронголового ̀  жгута
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Рис. 25 Тнпы резнповых ишпонок.

4 — зака ные; 5, 7 — прижимные 6 — забивные.

Рис. 27. Конструкции резнной

1 — стыкуемые элеженты
вых шнонок (Госстрой СССР)
э— резнновые _ шонки.

18



Рис. 28 Конструкшии герметиков тица «констоп» (фирма, Эдоко», США)-

44

Рис. 99 Конструкция деформационного шва с использо.
ваинем герметика типа «констоп» (фирма «Эдоко», США).

1 — деформационный компенсатор; ® — осевые направ:
ляющне герметика; 3— фиксаторы сцепления с бетоном;

— линия концентрации иапряжений в бетоне.
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Рис. 30 Конструкции
профильных закладных

‘гержетиков
(Союзорттехводстрой).

Рие. 31.-Шов, герметизнрованиый эластичной трубкой
(Союзоргтехводстрой),

вающий состав; З— сты:

4





центировочная_стоимость устройства деформацнонных Вов
Орнентирово н аащовках каналов (УКРИИНГиМ)

[ Раскод основных матерналов на | пог, м ШБАОтносительная ̀  эластическая ̀  деформация, мм
Ё

гго | — - : е | #% | :
] ЗЕ & 8

77 ННЙ РНД а | ёё Е1& Ёч› Ёя & & © ъ
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Рис. 3% Термомеканческие крявые. (ВНИИНСМ). о5 0221 — мастика УМ-Ю; 2—7 — полнизобут 
:

еновые мастичные состаполилелями (2— антрашит -— сажа; Я--мел; Эст чало б оаы
7 — каолни).
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Глава 1!!. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ
ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ ПО ГЕРМЕТИЗАЦИИ

ДЕФОРМАЦИОННЫХ ШВОВ
В формуле не учтено снижение деформаций в результате

„ействия сил трения и сцепления илит с грунтом.

$ 1. Определение ширины деформационных швов.
Таблица 18

нна в ее ш-
Минимальная ширина ша , см, для Мастик

По методике, рекомендуемой УкрНИИГиМ. (64), ширину.
деформацнонного шва следует определять по формуле:

мМ
МЫЕвр 791 ННЕ

ресстонние меж:

тде: Мр — расчетная абсолютная деформация швоми В М ‚олопой битумно-подимерно!
Мр=тАюв: ! —

т =1,2 — коэффициент, учитывающий допустимую величи:
ну смещення ' стыкуемых элементов _вследстви з 20 30
сдвига н величину деформации одной плиты от
сительо другой при деформации грунтов основа .0 о 30
ния;

Моб — общая абсолютная деформация 60 э5 м
Аоб= Е Муз АН 80 35 5

у — абсолютная деформация от усадки или набужа 190 И
ния бетона

120 60
Му=еу

у — деформация усадки или набухания бетона, от
несенная к единице длины;

1, — расстояние между швами
А — абсолютная температура деформации

Ан. ((тах— п) ;

@ — козффициент липейного расширения бетона; $ 2. Технические тробования к герметизирующим
+тах — максимальная температура железобетонных ко! сриалам лля ВОдохозяйственного строите

струкций в летнее врем:

+ицп — минимальная температура железобетонных о!
струкций в знмиее время;

() — долговременная допустимая упругая деформаш
терметика при растяжении;

() — минимальная ширина шва, при которой гермети!
сохраняет упругие свойства, представлена в та
лице 18.

рме-льзуемые в водохозяйственном стронтельстве гер
тизирующие материалы должны отвечать «Техническим. тре-
бованням. н методнке испытаний на герметизпрующие мате-

рмалы для водохозяйственного стронтельства», ` одобренным
`НТС Минводхоза СССР 6 февраля 1970 г. (98). В соответ-
‘ствни с эгим в табл. 19 приводятся технические требования
‚лля пати групп герметизирующих матерналов.
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пп

Виды герметизи
‘рующих

| мее

1 — Высыхающие ма
стичные - герметизи:
рующие _ матерналы!
(битумно-полимер
ные, на основе тер-

мозластовластов —н

о)

2 — Негосрдеющие ма
стичныегерметнз

ующие _ матерналы‘К&ч

8 — Вулканизующиеся:
мастичные ̀  гермети-
зирующие . матерна-
лы (У-30М; — ГС.
КМ-о8 ЦПЛ-Ф)

1 — Профмаыные гер-
метизнрующие мате
эталы — (норонзол,
Резнновие шипонки)

`Армированиые гер-
метизкрующне — ма:
терналы — (тиоколо:
пые армогерметики).

Температурный
°с

От +5
до +40.

от —40
до +85

Ог +5,
о +40

нитераа:

до +85

От —30)
до +7О

от —0
до 485

От —30 — менее проклад-
до +75

От —40 — менее основы к ме
ло 40

не

Телнические требования к герметизирующим _ матернала

ир
и 

разры
ве,

кте/е
м?

менее. менсе -
2

не

не

50

разры
ве,

е
От—40 _ менее менее

не Сохране!
менее — прочности!

200 сцеплених ©
тоном. при_©

моснтельном,

‘удлинении
менее 200%

380

не

100

Порнстые

кн, ке ме-

лее 50; мю.
нолитные

профиль-
ные гор:

метики,
н

200

— -— Армирующе

150

стике._0;
могермет, к
тону после /

живания в
ле ме бо:

не
менее

10

не
менее

15

не
менее

10

Жизнесп
особ-

Водостой
кость,

сут
ок

не
30 — менее

?

›дохозяйственного_стронтельст

Велич
ина 

вос-

станавл
ивае-

Пористые

ТТ мм

не
более

Таблица 19

Примечание

Мастика _ не _ должна
оплывать: в _откосных н
потодочных _ швах — при
укладке _ пневхоширицем
и вручную, а также в

процессе” эксплуатации

`Мастика. должна быть
биостойкой, — ме токсич-
ой, устойчноой_ к мине-
рализованной_ воде н Жи-
микатах, — примепяемым!

в сельском. хозяйстве

Мастика._должна быть
удобоукладываемой, Ви
<синс е в ш0В произво-
лится вручную нан шр`
цем_ (под ̂  давленнем).
Мастика — дояжна . быть
биостойкой, . устойчиой
к агрессивным средам
кимикатам, — применяе
мым. в сельском хозяй-
стве), ме токсична — в
процёссе укладки. н экс-
плустаций

В случаях необходимо-
сти _ специализиропанные
организацни — проводят:

спытания — профильных
терметиков _ на устойчи:
вость —к — агрессивным
средам

Величина _ посстанаваи-
ваемости при. температу-
‚ре 75° для пористых про-
Хладок ие менее ТО%/.



$ 3 Организация и технология производства работ

Перед началом терметизации деформационных швов долж
на быть получена документация (техиическая и проектная)
на матерналы, технологию прнготовления герметизирующи
составов (для ‘составов, приготовляемых в построечных. усло
виях) и производство работ (99) и выполнены и
нодготовительные мероприятия и работы:

проведено обучение рабочих — технологии приготовлен
герметизирующих составов, производству работ по гермети
зации и технике безопасности ведения работ с применениех
терметизирующих матерналов и соответствующих механизмо
и приспособлений;

зыданы удостоверения рабочим на право выполнять рабо
ты по герметизации деформационных швов;

завезены все необходимые материалы и механизмы
проведения работ;

произведен осмотр готовности облицовок и стыковых сое
дипений; стыкуемые поверхности должны быть выравне
очищены и при необходимости просушены,

Процесс выравнивания товерхностей заключается в
тиркс раковин, каверн, пор, ликвидации сколов ребер и друс
гих дефектов. Выравнивать поверхности целесообразно до
начала монтажа. Чаще всего для затирки применяют цемент
но-песчаный раствор марок 50, 100 (93). В целях улучшени
его технологических свойств в раствор вводят пластифици
рующие добавки, а также добавки, повышающие его морозо
стойкость и долговечность (100, 101). Как правило, они. вво
дятся на заводе-изготовителе, а иногда и непосредственно В
построечных условиях перед подачей раствора в рабоч
зону.

Способ очистки стыкуемых поверхностей выбирается в за:
виснмости от степени и характера загрязненности. При_ не
значительном загрязнении поверхности достаточно очисти
стык от пыли струей сжатого воздуха (от компрессора) (5,
103). Для более тщательной очистки поверхности шва приме
няют металлические щетки или ручной инструмент — пн
модрель, оснащенную насадкой со стальным ворсом (8
После этого поверхности стыкуемых элементов необходиме
продуть ежатым воздухом. 3

Поверхности стыкуемых элементов в момент герметиза
цин должны быть сухими. На мокрую поверхность наносите
герметизирующие составы запрещается (если это не оговб®
рено в проекте) (51, 103). Мокрые поверхности шва перей
введением герметика должны быть просушены с помощью ка:

„ориферов или газовых горелок (51, 103)

туре от +5 до -
ной конструкции шва должна составлять 30—40%.

`Изолнровщик — 1

Изолировщики — 2

а. Технология производства работ по герметизации
леформационных швов с использованием высыхающих

терметизирующих матерналов

Схема сопряжения лотков, а также конструкция шва, гер-

мегизируемого пороизолом уголкового сечения с резино-би-
тимной мастикой РБВ и «изол», представлены на рис. 95.

Работы_по герметизации следует проводнть при темпера-
40°С. Величина обжатия пороизола в дан-

Терметизацию раструбных лотков в пернод монтажа вы-
полняет звено, ведущее заделку стыков и Входящее в состав
монтажной бригады, Рабочне, входящие в состав звена, ВЫ-
полняют весь комплекс работ по герметизации стыков.

Состав звена и перечень выполняемых им работ приведе-
ны в табл. 20 (104).

Таблица 20

Состав звен { В
‘на по ®

профессням
Перечень. работ

Укладка._пороизолового_жкута, занолненне ма-
3 редр. стикой полости шва, контроль Качества н устра-

чение дефектов, очистка Оборудования,. санобра-
бота.

чистка полости шва, продувка сжатым возду-
2 разр. хом, укладка поронзолового жгута, промазка и

заполнение полости шва. мастихой, контродь каче-
ва н устранение дефектов, очнётка оборудова-

ия, санобработка.

На внутренние, очищенные от пыли поверхности растру-
бов лотков наносится щетинной кнстью или пластмассовым
шпателем тонкий слой приклеивающей мастики. На краю
Раструба лотка по дну укладывают прокладку-ограничитель
обжатия пороизола из антисептированной прессованной дре-
весниы или твердой резины толщиной, равной половине тол-
‘щины пороизоловой прокладки (104).

Устанавливают следующее звено лотка с укрепленным на
гладком конце его пороизоловым эжгутом. Полость шва за-
полняют резино-битумной мастикой.

`Материально-технические ресурсы на одни стык раструб-
ных лотков ЛР-80 приведены в табл. Э1, 22
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п/

н ‚Наименование

Пороизо ̀  уголкового _ сечения

`Изоловая. мастика

Резино-битумная. мастика

Резиновый _ ограничитель

Машины, оборудование, механизированный инструмент, инвентарь.

| `Нанменование

Приспособление дая ̀  крепле-
нн жгута

Аппараты нли

залнощик швов.

Шпатели

Ножи

Ножницы

Поролоновые валики!

Резиновые валики

Рукавицы

Сиецодежда
Респираторы.

Защитные очки

Основные матерналы!

и приспособления

Резинов. т

— — комиа

лит,

`Единица.
измерения

1

Таблица Заподнение полости шва резино-битумной мастикой це-
3 образно выполнять аппаратами С-562 н СО-21, разрабо-

ИНИИОМТП (105) или заливщиком швов МБ-16
ВНИИЗЕММАШ (106)

Ы мн
эпструкиии

техническая характеристика апиаратов С-562 и СО-21
Тип._ аппарата

рабочес давление, аты. до 7 Т
расход возлуха, м/мит, не менее о5 о5

ь бачка, й 1о 20 5

в Внутренний днамегр ноздушного шланта, мя — 8 °
утречний днаметр материального ишланга, мм — 12 ‘

воздушного лиланга, М 10 10
Таблица Длина матернального шданга, мм ю 10

‚Длина удочки, М ‘ 12
й `Габаритные размеры установки, мм:

лана 70 1080
ГМ шннн этв 0

О пысота 382 т
‚Всс установки без мастнки. и Иилангов, г 22 35

Заливщик швов МБ-16 (рис. 35) — самоходная машииа,
`предпазначенная для герметизаии деформационных швов в

онных облицовках каналов горячими резино-битумными
мастиками (107), приготовляемыми централизованио, © обя-

тельным лабораторным контролем за составом, свойствами
технологией приготовления _ герметика. Заливщик МБ-16

©беспечивает доставку мастики к объекту, поддерживает ра-
`бочую температуру мастики, осуществляет продувку и грум-
товку стенок шва, заполненне его полости мастикой (107).

Технологией работ по герметизации деформационных
нвов бетонных облищовок каналов, выполняемых машиной
Б-16, предусмотрены следующие ` операции:
загрузка горячей мастики па месте её приготовления;
доставка горячей мастики к объекту;:
продувка швов сжатым воздухом;

„прувтовка етенок швов Мастякой (1 ч мастики н З ч. бен-

внесение горячей мастики в деформационные швы (опти-
нальная температура при внесении + 120 — +130°С).

5



техническая характеристика залившика швов МБ-16

‚опзводнтельность, м шва/час:
техническая т

эксплуатационная 5
„эмеры. герметизируемых швов, мм:

‘ширипа в6
глубина а0
ость битумного котла, м®. 1.0

‚бочая температура мастики, °С +190;130
щность электрогенератора, КВт 20

6. Технология производства работ по герметизации
`деформационных швов с использованием нетвердеющих

: герметизирующих материалов

Каждая партия мастики должна иметь паспорт, выдан-
‘заводом-изготовителем, с указанием _ соответствия — Ма-

ки нормативным документам (ГОСТ, ВТУ и др.) н даты
‘изготовления мастики,

Перед пачалом работ по герметизацин швов мастика
гжна быть затарена в специальные сменные гильзы пневмо-

прицев, которыми мастику вводят в Швы сооружений

Приицип действия установок основан на подаче мастики
сменные гильзы при помощи шнек-пресса © электроприво-

м (103).

Техническая характеристика установок

Установка _ конструн!

ЭМЗ Мосстроя искв вниинсм | 2В Мосстой

эпонтельность, кг/час 150—200 100—120
н мощность электродвнгателя АОДЛ-41-2 А0-32-4

н с о

Рис. 35. Заливщик швов МБ-16 (ВНИИЗ: "ММАШ). ее ы а1 — шасси ГАЗ-БЗА; 2 — генератор; 8 а ВЕ 10 тое устройство; 5 — котел; 6 — п эт управления; 7 — к‹ е‹ › !па ааы оТИ ле Пак оаНО вн 4таллорукая ‚ерся подачей к месту работы гильзы © мастикой. поло-
т в специальных _ термошкафах — (конструкции

ИНОМТП, СКБ ВНИИНСМ и др.) (51, 103). Температура
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овка состопт из обогреваемой цилиндрической гильзы © за-
‘зочным устройством и сменной Формующей насадкой, в

М ости которой размещен специальный ‘шнек, взанмодейст-
лощий © приводом. Конструкция устройства позволяет вести
›метизацию любыми видами выпускаемых в настоящее

юмя мастик, обеспечнвая бесперебойную подачу мастики

внутри термошкафа зависит от типа мастики и температу
окружающей среды. Для мастики УМ-40 температура
три термошкафа должна поддерживаться в следующих п
дела

Температура Температура !
наружного воздуха внутри термошкафа. ‘шнеку н далее в шов (110)

+40-20 80
:%З: :0_ т Ё]% Техническая характеристика электрогерметизатора

ши а) No Производительность, л/мин — ®
Привод — серийно выпускаемая ̀  электродрель _ марки

При’герметизации _ петвердеющими — мастиками А е ЕНооей онбалжетоя Ва Зоубнту Го0-чо0 в (0 , ПЭ 1017, No==1600 ватт; () -=86 ‘вольт
`Для увеличения сцепления мастики © бетоном. герме

зируемые поверхности шва целесообразно праймировать В: Н воррЕнтод
честве праймирующих составов могут быть использова
нанритовые, инден-кумароновые и_другие композиции.

‘онструкция пневмоширица ДСК-3 Главмосстроя пред
сматривает выдавливание мастики поршнем © помощью.
того воздуха из гильзы, в которую заложен. цилиндр з Кбиниой б ооЬдать лй
лимерной пленки с герметизирующей мастикой, Замена Ц ь
яиндра осуществляется без разборки шприца (103).

No= 150 ватт; / =36 вольт

‚длина — 550
Техническая _ характеристика. нневмоширицев._отечественного _ пронзво -Шнруны -а

‘(108, 109). 
:

Тип. пнепмошприца высота — 155
Все, кг — 65

дск | ЭмЗ ЦНИИ |цнином
Главмосстроя — Мосстроя | Установку обслуживает один рабочий.

Рабочее давление, атя 5—6
оИО ининцох ы `п „Подача мастики в шов должна произподиться плавио.

В ЯЕ й и этом масадку необходимо вначале вводить в ШОВ До,

оЕНН, ЗВ. ‘Упора м, по мере заполнения шва мастикой, плавно оттяги-
Наружный днаметр гильзы, мм Е ать устройство на себя с одновременным перемещением его
Длипа_гильзы, мм Вдоль шва (110).

При соблюдении указанной — последовательности — работ
Во ВНИИ новых стромтельных матерналов разраб ;стпи:‹ равномерно заполняет полость шва, имея снаружи.

способ производтва работ по герметизации швов с испо `Вид валика, толщиной не менее 20 мм. Неостывшая мастика
ванием специальной установки-электрогерметизатора (рис. 3 шве расшивается деревянной пли стальной расшивкой. В
(110). Установка предназначена для герметизации шв х обеспечения надежности герметизации шва и повыше-
стыков элемептов строптельных конструкций нетвердеющ! ния срока службы мастики, ее следует дополнительно защи-
мастиками, обеспечивает безымпульсную подачу в Шов ь (108), замоноличивая шов цементным раствором, или
личных петвердеющих герметизирующих мастик и в ЗН@ :_'ё“‘!’РУ“ армогерметиками, полимерной пленкой, металли-
тельпой. степени. механизирует процесс герметизации. УС кой фольгой и т п
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Технология производства работ по герметизации
рормационных швов с использованием вулканизующихся.

мастичных герметизирующих материалов

Конструкция шва, герметизируемого — тиоколовой — масти-
‘ пороизолом, представлена на рис. 1. Нанесение тиоко-

ой мастики по пороизолу производится по антнадгезнон-
слою (папример, силиконовая обмазка или полиэтиле-

овая пленка). Работы по герметизации следует ` проводить
ои температуре от -:Б до 40°С.

я перемешивания герметизирующей мастики и герме-
зации может быть использована установка УМПГ-Э кон-

стукаи треста «Угроргводстрой» Минводхоза УССР (11)
(рис. 37).

Техническая_характеристика _ установки

Тии установки самоходная

шасси Т-16М.

20

35

ручная

ре. з Эоерьнрион ОНИМ В оуупоаи р от бнее а $
1 — эаектрохотор; 2 — загрузочная камера; 3 — нодающий шнек; 4

‘ НОеНАО Н принудительная,
тидравлическая

1

2

принудительная,
пневматическая

ПМроизводительность _ (приготовление —н щУкладка терметика), кг/час

Ко,
” плект туб, емкость 5 л каждая, шт 8
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Работы по герметизации швов должны выполияться в сле-
ующей последовательности (112):

Запускают двигатель установки;
производят механическую очистку полости шва от Маплы-

в бетона, грязи н жировых пятен;
‘полость шва продувают сжатым воздухом, поступающим

„о шлангу от компрессора установки УМПГ-2;
в полость шва укладывают пороизоловый жгут;
свободную поверхность пороизолового жгута `покрывают

слоем силиконовой пасты ли полнэтиленовой пленкой;
° вскрывают емкости с компонентами мастики н заполняют

'в заданных пропорциях смесительную камеру установки;
" смесительной камере смешивают компоненты мастики;
по окончании перемешивания тубы наполняются мастикой,
полость шва заполияется тноколовой мастикой, поступаю-

`щей из тубы под давлением сжатого воздуха;
° шпателем мастику разравнивают © образованием вогну-

того мениска и удаляют избыточное количество мастики.
По окончании рабочей смены и перед перерывом на обед

ествляютс:
контроль выполненных работ и устрапение дефектов;
очистка и промывка оборудования и инструментов;

— санитарная обработка рабочих.
‚ Герметизацию деформационных швов Монолитных обли-

›вок_каналов выполияет специализированная бригада рабо-
гх. Состав е по профессиям и распределение работы ме-

рабочими приведены в табл. 93.
Таблица 28

Состав бригады

Рис. 37 Установка УМПГ-З (Укроргводстрой)- Перочень_`работ
1 — шасси тракторное Т-16М; 2 — смесительная комера; 8 — рр
4 — цепная передача; 5 — комирессор; 6 — ресизер; 7 —- клиноре!

передача; 8 — раздаточное сопло.

по профессиям

Машинист 5. разр- Звпуск, прогрев двигателя, уход За
установкой; смена познций; участие
п перемешивании мастики; наполне-
мнс туб: управденке компрессором
(продувка ‘полости шва, заполненне
ша местикой); санобработка м. про-
мывка оборудования,

° Пом. машииста Продувке подости шв; — вскрытие
4 разр емкостей; внесенне тнокода; участне

в перемешноанни; контроль качества;
очистка и промывка Оборудовання;
санобработка; нополнение у
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Таблица 25

Машины, механизмы, инструмент и приспособления

! 1 |
| Единнца |

`Наименование. Марка — изм | Количество.
Изолировщик 4 разр. 1 | зомерения |

емкостей; наносение противоедгезио | |
чого слоя; наполненне туб герм —Й оонесне осс Но Ц Й н

качества; очнстка и промыпка обо установка ля ириготовления и — УМПГ-2 ш. !
4 Изолировщик 3 разр. — 1 — дования; санобработк. таладка, герчетнки .

Монтажник 8 разр. ! `Очистка полости шна; укладка Сменные - тубы ЦНИИОМТП > в
нитовой или поропзодовой прокладнанесение противоздгезионного л `Вакуум-форсунки: цНииС. > а
разравинвание Е
роль качества; очнстка и промый ЦИНИОМТП. а

6 Монтажник 8 разр. — 1 — оборудовании; санобработка No Ич ато”ОинлОЖНиЕ трос
° оладки Е

-— Материальный ланг м 45
сатели лт 8

Материально-техиические ресурсы из расчета произ Моготка ° ?
ства_ работ по герметизации 100 пог. м шва _ при Зубила » 2
НН ЛЩетки. металлические. > 8

кисти » 2

Основныематерналы

Таблица 26

Единица Монтажные приспособления и инвентарь
измерения —Марка

_Бляннца — | — Количество\ почеренияНанменование

1 Паста основная

2 Вулканизующая паста (количе-

© указанияжи звводанностевши ВМ В-ПЁж Е :
к) `Ветошь: С ю

3 Поста силиконовая > Рухатнцы коуплект 6
4 Растворитель › Слецодежда ® ©

Пооклакы, „ворозломяь да пороося х Реснираторы: л. 5
м, ! › Защитные очки »

6
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т. Технология герметизации деформационных швов
© примененнем полиэтиленовых пленок

Согласно разработанной УкрНИИГиМ ннструкции по &
метизации деформационных швов работы выполняются.
следовательности, указанной на рис. 38 (113).

В зопе устройства швов по всему периметру канала
дывают полосу бетона шириной 40 ем и толщикой, рав
половине проектной толщины облицовки, но не_менее 4
Полосу бетона разделяет деревянный брусок, После выр
инвания и отделки бетонной полосы, когда исключена No
можность заплывания пва свежеуложениым бетоном, бр
извлекают н по всей длине шва укладывают с устройств
компенсатора _ полизтиленовую пленку шириной 30 см,
‹ем вновь устанавливают брусок и толщниу бетонной поло
облицовки `доводят до проектной. Брусок извлекают из.Ш
через 20—80 мни, после окончания бетонирования, затем
лость шва заполняют цементным раствором (113);

Герметизацию деформацконных швов мополнтных об
цовок каналов выполняет спецнализированное эвено, состо

щее из трех рабочих: 3

изолировщик 4 разр. — 1

изолнровщики 3 разр. —

эремя для контроля качества и устранения дефектов.

л. Технология произнодства работ по гермстизации —
деформационных швов оклеечными герметизирующими

материалами (на примере бутилкаучукового армогермет

Конструкция шва, герметизированного армогерметико
представлена на рис. 9.

`Устройство оклеечной гидроизоляции с использованием
тидкаучукового армогерметика следует начинать после на
ра бетоном проектной прочности. Стыкуемые - поверхное
должны быть очищены от наплывов бетона, грязи, жировй
пятен, влаги и пыди. Оклеечная гидроизоляция может ВЫЛО
няться одно- нли двухслойной.

'Последовательность пыполнення операций по устрой
однослойной оклеечной гидроизоляции следующая `(114)

на откосах канала устанавливают трапы, с которых веду
ся работы;

полости шва запол!
*% высоты облицовки

‚ельность 
выполиения 

рабо
г 

по 
герметизац

ии 
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Конструк
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оклеечного 
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(однослойн
ого)

на нодготовленную бетонную поверхность в зопе устрой-
„ва мва шириной 20 см последовательно наносят два ©лоя

праймирующего состава.
'В качестве праймера следует использовать состав, полу-

чаемый смешенисм компонентов | п 2 (вес. -));

З.

З Состав компонента 1 Состав компонента 2

# тилкаучук 50 Бутилкаучук 50
5 Е `Вулкапизующий
ы — агент 4 Активатор 4

5 `Налолнитель 30 Растворитель! 1000—8000'
8 Ё Растворитель 1000—5000
& Ё
2

З! Праймирующий состав наносят щетинной кнстыю в на
Ё правлении Вниз по откосу
13 По слою праймирующего состава укладывают бутилкау-
„5 нуковый армогерметик с образованием 'в полости шва компей-
Ё;Ф саторного провеса, воспринимающего зпоследствии Возмож-
ёх ‚ ные деформации. Изготовление армогерметика описано В
° 1 главе настоящих рекомендаций,

ВЕ Прикатку армогерметика можно осуществлять — легкими
ЗЕ катками.

После. укладки армогерметика мнапосят следующий елой
* праймирующего состава,
й В случае устройства двухелойного оклеечного шва на слой
Е праймирующего состава укладывают второй слой армогер-
8 метика © последующей промазкой его праймирующим. соста-
® вом,
® По окончании рабочей смены и перед перерывом на обед.

! осуществляются:
коптроль выполненных работ и устранение дефектов;
очистка и промывка оборудования п инетрументов;
санитарная обработка рабочих.

— $ 4. Контроль качества герметизирующих материалов

1
 — 

армогерм
етик;

а. Методика ускоренных испытаний вулканизующихся
терметизирующих мастик типа КМ-0,5 (115)

}
 — 

стыкуем
ые 

эементы
; 

2
 — 

цементио-песча
н

( Определение прочности мастик при ра-
тяжении. Прочность мастик при растяжении определя-
©н усплием, которое необходимо для разрушения образна.

Это усплие прикладывается _ перпенднкулярно — поверхиости
‘клейвания мастики с бетопом.



Подготовка машины к испытаниям

1. Для определения прочности мастики при растяжен
используют разрывную машину, номинальное значение ш

лы которой не должно превышать более чем в пять раз в
чипу разрывной нагрузки для испытуемого образца.

3. Шкала пагрузок разрывной машины должна позволят
томерять величину нагрузки с точностью < 1%/,.

3. Скорость перемещения зажима машины должна бы
10 мм/хии,

4. Машина_должна

бы снла отрыва действовала перпендикулярно _ поверхност
отрыва. Деформация образца при закреплении сго в Маш
ме не донускается,

Вес. указанного приспособления, устанавливаемого ме
зажима, должен быть равен весу зажима, при котором. про
новедена градунровка разрывной машины.

5. Образец для испытания должен представлять собой
две цементные плитки, соединенные _ мастичным _ брусочко:
‘длиной 50, высотой 20 и шириной 10 мм (рис. 40). Цемен
ные ллитки изготавливают из цемента М-400-500 (В/Ц =0,8
п выдерживают в камере влажного хранения при =20+ 50
не менее Э8 суток. В процессе испытания должно обеспем
ваться измерение расстояния. между цементными плитками
с точноетью до 2%.

Подготовка образцов
к испытаниям

мастики

6. Многокомпонснтиме мастики нодготавливают к испыта
ниям, перемешивая компоненты согласно рецептуре и в после
довательности, соответствующей указанной в инструкции П
приготовлению мастики.

Следуст припять способ емешения, рекомендуемый изго
товителем для данного вида мастики, т. ©. ручной или мехё
нический (например, с применением ‘лабораторного смесит
„ля). Перемешивать компоненты следует до получения 0/
родной массы.

Одиокомпонентиые мастики (например, силиконовые) п
ставляются в готовом для использования виде. :

Т. По внешнему вилу испытуемый материал (мастика
также се отдельные компоненты) должен быть одного цве
во всей массе, не должен содержать частиц наполиителей, ®
нохрытых вяЖущим, а также посторонних включений.

$. Образец `изготавливают в форме, заполнив. масти?
щеля между цементными плитками и разделительными ПЛ

та

Рис. 40, Образи, для опрсделения прочности н ©
носмтельго уданиення: мастичных герметиков Пр

растижении (ВНИИНСМ).

1 — мастика 1020>50 мм ®— бетоицая. лга 50 ВОУ мм

/

2

/

$

Рис. 41. Форма._для логотовасния образца мастич-
ных терметаков для определения сго предела проч
лости н относительного удлинения пой рестяжении

(ВНИЙНСМ).

— съемная планко; 2 — бетонная плитка БОУБОЖО мм; 8 —- мастика
10х20350 мг
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ками (рис. 40, 41). По шву мастику уплотияют
ским шиателем толщиной 2 и шириной 20 мм,

9. Поверхности, на которые наносят — мастику,
быть чистыми и сухими. -

10. Если для связи мастики © цементными плитками иеоб
ходим. подслой (праймер), то склеиваемые поверхности пре
варительно праймируют. После полного высыхания прайме
ра шов заполняют мастикой.

11. Образцы, имеющие дефекты (отсланвание, сдвиг.
1.), испытанию не подлежат,

12. Склеенные поверхности в образце должны быть пара
лельными. Перекое мастичной части образца более 0,2 мм
допускается,

13, Для определения прочности мастик изготавливают
надцать ‘образцов и выдерживают их в помещении при те
пературе 20+5°С в течение времени, необходимого дая отве
дения мастики, Для тиоколовых мастик это преня составале

суток.

'Шесть образцов после выдерживания на воздухе нли
термошкафу подвергают растяжению на 150%, фиксируют
в таком положении и далее выдерживают в напряженном`со

стоянии на воздуже в течепие трех суток,
Шесть остальных образцов после выдерживания на во

духе пли в термошкафу подвергают нспытаниям на ВОДо
стойкость,

`Образцы, извлеченные из термошкафа, перед_испытанием
выдерживают на воздухе при температуре 20:=5°С не мене
двух часов. 3

металл

дол;

р

Проведение испытаний

14. После выдерживания образцов на воздухе в напряже
ном состоянии фиксаторы напряжения сиимают и опред‹
юют прочность мастики при растяжении, Перед установко
образцов в зажимы разрывной машины замеряют поперсчи
сечение образцов в двух местах по длине мастичного брус
с точностью до 01 мм, В расчет принимают паименышее зна:
чение.

15. Испытания проводят при темнературе 20-=5°С на
рывной маните. Проверяют пулевые отечеты приборов, из
ряющих усилие и удлинение. Включают разрывпую машийу
и растягивают образец до разрыва (отрыва). В момент ра
рыва (отрыва) на шкале разрывной машицы отсчитываю
и фиксируют растягивающую силу и ©оответствующее
удлинение образца..
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Вычисление результатов испытаний

16. Предел прочности мастики ири растяженни в кгс/см
вычисляют по формуле:

тде Р, — нагрузка, при которой происходит разрыв (отрыв);
Р — площадь образца (до натяжения), см*.

Подсчитывают средиеарифметическое из — четырех нан-
‘больших показаний, причем каждое из этих — показаний ме
должно отклопяться от среднеарифметического более, чем
‘на 15%

При’нарушении этого условия испытания повторяют.

Определение водостойкости

17. Для определения водостойкости мастики изготовляЮт
образцы`согласно пп, 6—13. Формы и размеры образцов по-
казаны на рис. 40, 41.

18, Для испытания изготавливают пе менсе шести образ-
цов, которые пыдерживают на воздухе пли в термошкафу в
режиме, указаниом в п. 13, Затем образцы подвергают рас-
ижению на 100% фиксируют в таком положении, помещают
в воду с температурой 202-5°С и далее выдерживают в п2-
пряженном состоянии в воде в течение суток.

19. После выдерживания образцов в воде фиксаторы а-
пряжения енимают и определяют прочность при растяжении.

%0. Результаты испытаний вычисляют согласно п. 16.

Определение жизнеспособности мастик

91. Жизнеспособность мастики характеризуется временем,
в течение которого сохраняются ее технологические свойства.

22, Испытания на жизнеспособность мастики проводят в
‘следующей последовательности. На гладкий металлический
или пластмассовый стол наносят готовую к употреблению ма-
‘стику, не мепее четырех образцов длиной 150, шириной 20
и толщиной 2—3 мм, которые выдерживают 30 минут при
‘температурс +20:=2°С. После этого на поверхность образца
осторожно укладывают полоску полнэтиленовой пленки 150%
ХО5 см, толщиной 0,06—0,1 мм, которую сразу же прижи-мают стальной пдастинкой 20Х5 мму весом 30 т на Врсмя
не менее 10 сек. После снятия пластинки пленку резко отдер-
тивают под углом 90° к поверхности. Далее аналогичный
пыт па друйих мастичных образцах повторяют через каж-

Зые полчаса.
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Жизнеспособностью мастики следует считать время ©
мента ее изготовления до момента, когда при отрыве плен

на последней не остается следов мастики.

Определение текучести мастик

23 Текучесть мастики определяется её способиостью
течением времени оплывать под действием собственного
при различных температурных условиях.

24. Мастику на текучесть испытывают следующим ©
зом. Три алюминиевые формочки длиной 20, шириной
тлубиной | см (рис. 49), а также компоненты мастики,
вешенные в соответствующих пропорциях, выдерживают ра

дельмо в течение получаса в воздушной среде при температу
ре 20--2 и 50--2°С, После выдерживания компоненты маст
смешивают вручную в течение 5 мин. и готовой мастикой 8%
полняют каждую формочку на длину 15 см. После этого
мочки сразу Устанавливают в вертикальное — положение
вновь помещают в воздушную среду при температуре 90:
и 503-2°С.

"Через 4 часа формочки е мастикой извлекают и измеряю?
оплывание с точностью до 1 мм,

Экспресс-методы. испытаний мастичных нетвердеющих:
терметизирующих матерналов (116)

Определение внешнего вида

Внешний вид мастики опенивается визуально, а также пу
тем нанесения пробы мастики на стеклянную или бетоннуй
плиту шпателем. Мастика должна быть гомогенной по всей
массе, не содержать комков и механических загрязнены
Окраска мастики должна быть однородной.

Определение копсистенции

Консистенцию мастики следует определять пенетрометром
примепяемым для пенетрации асфальта. Этот прибор осна?
щен дополнительно пенетрационным комусом (рнс. 43), о
стоящим из стальпого стержия, конуса из бронзы или лату
© острнем из закаленной стали. Форма н размеры пенетр: ;
ционпого конуса даны на рис. 43. Наружные поверхност я
колуса и острия должны быть полированными. Вес конус
и стержия пепетрометра составляет 150+0,5 г. 3

Показателем консистенции является степень ногружени
стандартного пенетрационного конуса.
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›нс. 49. Формочка для опредсления техучести мастичных герметиковВач (ВНИИНСЫ).

Рис. 4, Пенстрационный конус (ВНИИНСМ).



Подготовка к пспытаниям

Пенетрационный сосуд (банка из белой жести или ли:
стовой латуни с внутренним днаметром 10 см и высотой
6,5 см) аккуратно заполияется мастикой таким образом, чт
бы не образовывалось в ней пузырьков воздуха. Избыто
мастики срезают острым метадлическим шпателем вровен

с краями сосуда. Заполненный — мастнкой сосуд в Течени
9 часов кондиционируют при температуре -+20:22°С.

Проведенне испытаний

Острие пенетрацнонного конуса устанавливают точно на
поверхности мастики, причем шкала пепстрометра — должна)
быть на отметке 0.

Стержень конуса, освобожденный из фиксированного по-
ложения пажатием кнопки, погружается в мастику. Время
погружения составляет 5 мин.

Вычисленне результатов испытаний

За результат измерения припимают среднеарифметическое
из пяти измерений с расхождением не более 10%/,.

Если разница превышает 10%, то следует провести еще
нять измерений на другом пенетрацнонном приборе и из всех
десяти измерений вычислить средиий результат пепетрации..

Определение текучести

Для определения текучести - мастичных герметиков. не-
пользуют алюминиевые формочки (рис. 42)

Форму заполняют мастикой на высоту боковых — стенок,
устанавливают в вертикальное положенне н выдерживают
изготовленные образцы при температуре 20 п 70°С.

Через 4 часа замеряют у иижнего края формы оплыт. ма-
стики, который не должен превышать 6 мм.

Определение объемного веса

Объемный вес определяют в пенетрационных сосудах.
Взвешенный пенетрационный сосуд тщательно заполняют ма-
стикой, таким образом, чтобы в ней пе образовывались ПУ
зырьки воздуха
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Объемный вес у мастики в г/см? вычисляют по формуле:

Ск—Ся.
ок

тде Сп — вес пенетрационного сосуда, г;
Ск — общий вес пенетрационного сосуда и мастики, г
Ок — объем мастики, см?..

Определение миграции пластификаторов

Для проведения испытания на миграцию пластификатора
используют латунное кольцо высотой 50 мм, с наружным
днаметром 20 мм и фильтровальную бумагу (фильтры No 388)
днаметром 70 мы.

Кольцо с фильтром устанавливают на стеклянную под-
ложку, заполняют его испытуемой мастикой и помещают В
термостат при температуре 100:-5°С па 4 часа.

Результат испытания считается — положительным в ТОМ
случае, если на фильтровальной бумаге нет следов пластифи-
катора вне наружного днаметра кольца.

Определение прочности н
относительного удлинения

Прочность нетвердеющих мастичных герметиков при рас-
тяжении определяется усилием, которое необходимо для их
разрыва. Величина относнтельного удлинения определяется
при разрыве испытуемых образцов

Машину и образцы для испытаний готовят согласно ука-
заниям ип. 1——13 предыдущего раздела.

Проведение испытаний

Одновременно нспытывают пе менее трех образцов. Испы-
тания проводят при температуре 20:-5°С. Образец закрепля-
ют в приспособлении для испытания, проверяют нулевые от-
счеты приборов, измеряющих усилие н удлинение.

Включают разрывную машину и растягивают образец.
По шкале разрывной машины отмечают нагрузки и соответ-
ствующие нм удлинения; фиксируют разрушающую нагрузку
и соответствующее ей удлинение образца.

6* Зак. 1295 я



Вьычисление результатов испытаний

Предел прочности образцов при растяжении (с) вычисля-
нют как среднеарифметическое из трех результатов испытан
по формуле:

тде Р, — нагрузка, при которой происходит разрушение;
Е — площадь исходного образца,

Характер разрушения образца указывают, непользуя д
этого следующие обозначения:

К — разрушение по мастике;
А — разрушение по контакту;

КА — разрушение носит смешанный характер.

Относительное удлинение при растяжении (Ер) вычисля:
ют, как ереднеарифметическое из трех результатов по фор
муле:

Ер= ВО х100%
тде 1, — величина зазора между бетонными плитками в М0

мент разрыва, мм 3

1 — исходная величина зазора между бетонными пли
камп, МУ

Результат испытания считается положительным в случа‹
отсутствия любого вида разрушения при 200% растяжени
испытуемого образца.

Определенне водостойкости

Водостойкость мастичных герметиков характеризуется вре-
менем, которое способны выдержать образцы в воде без су:
ществённого измепения нормативных показателей прочнос
и относительного удлинения мастики при растяжении.

Для испытания изготавливают шесть образцов; из них тр
помещеют в воду с температурой 90:-5°С, остальные три Я
ляются контрольными и храпятся на воздухе при той же темт

пературе. !
`Послс семи суток выдерживания в воде определяют про

ность и относительное удлинение образцов при растяжени
Одновременно испытывают контрольные образцы.

Результат испытания считается положнтельным в случа
снижения прочности при растяжении не более, чем на 5%
®

Определение ‘стойкости
к минерализованным средам

Стойкость мастичных герметиков к минерализованным
средам определяют в средах, соответствующих _ конкретиым
условням их эксплуатации. Испытания проводят аналогично

спытаниям на водостойкость.

Определение морозостойкости

Морозостойкость нетвердеющих мастичных герметиков ха:
рактеризуется числом циклов попеременного замораживания
й оттанвания, которое способны выдержать нспытуемые ©б-
разцы без существенного изменения нормативных `показате-
Лей прочности н относительного удлинения мастики при рас-
хяжении.

'Для испытания изготавливают шесть образцов, из кото-
рых три Являются контрольными. Образцы, предназначенные
лля испытания на морозостойкость, погружают в воду с тем-
пературой +-20:-5°С и выдерживают в воде 15 суток. Затем,
их попеременно замораживают в морозильной камере при
температуре минус 20°С в течение двух часов и ва часа о-
танвают в воде при температуре +20:=5°С (один цикл). Кон-
трельне образцы 3ранят @ воздухе При температуре
+205°С.

Испытывают образцы на прочность после 300 циклов за-
моражнвания-оттанвания.

'Результат нспытания считается _положительным в случае
отсуттвия существепного (более 5%) снижения прочности
испытуемых образцов.

Определение водопроницаемости шва,
терметизированиого кетвердеющими

мастичными герметиками

Определение водопропнцаемости шва заключается в уста-
новденин коэффициента водопроницаемости в зарисимости от
количества циклов знакопеременной деформации шоа

- Установка для проведения испытаний (рис. 44) должна
обеспечивать:

а) многократное растяжение-сжатне модели шоа с ампли-
тудой деформации 10%, с максимальной скоростью дефор-
маций 2 мм/мин;

6) измерение количества циклов нагружения;
в) измерение водопроиицаемости образцов модели.
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Рис. 4. Схема устанолки дя определения одопроии
аемости герметиков (Союлоргтехаодстрой).

1 — неподвижная плита; 2 — подвижная плита; 3 — нспытуемый герме-
тнк; 4 — замкиутая полость: В — привод с кулачковым ›механизмом;

6 — элёктродвигатель постоянного тока; 7 — манометр.

Силонагружающее устройство выполнено в виде меха-
низма с регулируемым ходом (например, кривошипно-шатун-
ного типа). На направляющих ползуна установлены каретки,
которые могут перемещаться.

Опорная плита соедннена с регулирующим механизмом,
что позволяет изменять ее положение в зависимости от при“
нятой ширины шва.

Эксцентриковые зажимы, установленные на ползуне, опор-
ной плите и каретке, служат для жесткого закрепления об-
разцов.

`Конечный выключатель предназначен для отсчета циклов
и обеспечивает остановку устройства в положении, соответст-
вующем номинальной ширипе шва.

Образцы для испытаний состоят из двух нпараллельных:
съемных бетопных плит размером 200Ж800 мм, между кото-
рыми по периметру укладывается исследуемый герметик.

Проведение ислытаний и вичисаенце результатов
а) Устанавливают заданную величину деформации моде-

ли шва (2 мм при величине зазора между плитами 20 мм)-
6) Открывают кран подачи воды.
в) Включают нагружающее устройство.
т) Через определениые промежутки времени фиксируют

количество воды, профильтровавшейся через модель шва, пу-
тем добавления воды в мерный цилиндр до нулевой отметки.

$ 5. Контроль качества производства работ
о герметизации

Раобты по герметизации деформационных швов должны:
выполняться под систематическим - контролем | технического

терсонала строительной организации и пернодическим КОн-
тролем работииков строительной лабораторни (109).

Контроль качества производства работ по герметизации
включает определение качества подготовки поверхности, при-

тотовления и внесения в шов герметизирующих матермалов,
& также установление водонепропицаемости загерметизиро-
ванных швов.

Контроль качества подготовки поверхности

Качество поверхности деформационных швов определяет-
ся визуально (109}.

Влажность герметизнруемых — поверхностей _ проверяется
путем пробного напесения на нее части герметизнрующего.
состава, Влажность поверхиости считается удовлетворитель-
ой, если мастичный герметик е отстает от поверхности и не
‘сворачивается под шпателем (59).
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Контроль качества смешения компонентов
вулканизующихся мастик

Для проверки качества смешения компонентов вулкани:
зующихся мастик небольшое количество приготовленного гер:
метика (10—15 г) наносят шпателем на стеклянную пластин:
ку. Качество смешения компонентов считается удовлетвори-
тельным, если не наблюдается видимых неперемешанных. ко-
мочков вулканизующей пасты и цвет мастики одинаковый по
всей_массе

Контроль копфигурации и толщины
герметика

Контроль конфигурации слоя терметика осуществляе
визуально.

"Толщину слоя герметика следует измерять спецнальн:
шщупом (для нетвердеющих герметнков) или с помощью при-
бора, представленного на рис. 45 (для вулкапизующихся ма:
стик), следующим образом: шкалу индикатора устанавлива-
от на поль, касаясь концами иг и наконечником поверхно-
сти герметика. Затем иглами прокалывают слой герметик
‚до соприкосновения с основанием.

Контроль толщипы герметизирующих составов осуществ:
ляется после завершення процесса вулканизании.

Контроль прочности сценления герметика
с бетонной поверхностьюЮ

Прочность сцепления улканизующихся мастик с бетопно
поверхностью проверяют адгезиометром конструкции Ленин
градского НИИ АКХ.

'Адгезию определяют при помощи штампов, которые уста
навливают на незавулканизованный герметизирующий состав,
а затем отрывают адгезнометром после завершения проце
са вулкавизации (59).

'Величииа адгезии (А) в кге/см? определяется по формуле:

тде Р — прочность при отрыве штампа вместе с герметико:
от оскования, КГС

Е — площадь ецепления терметика с основаннем, ©М
должна быть равна площали штампа),

рис. 45 Прибордля иамерсния ол слоя герметина
РО енинрадокий НЫЙ АКХ)

1 — нвдикотор часового типа; 2 — измерительный стержень индикатора;
— Меник измернтельного стержня; 4 — нглодержатель; 5 — иглы.
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Контроль качества
загерметизированиых швов

Для проверки качества загерметизированных швов их под-
вергают испытанию на водонепроницаемость,

Методика проведения испытания на водонепроницаемость-
заключается в установлении наличия фильтрационной ©похсобности (нли её отсутствия) загерметизированного деформа-
ционного шва и прилегающей к нему зоны бетонной облицов-ки. Дая этого к бетопу пдоль шва крепитея водонепроние
цаемая полость, заполняемая водой, Замеры потерь воды че-рез определенные ннтервалы времени. (8, 21, 48, 79, 96 час’)
позволяют установить величину фильтрации воды, При этом.необходимо учитывать величину фильтрации воды через бе-тон облицовки канала,

Для крепления приспособления к бетонной поверхности:
можно использовать мастику УМС-50,

`Последовательность операций по креплению приспособ-
ления к бетонной поверхности следующая:

выравиивание и зачистка поверхности; 3
нанесение мастики слоем 0,6—1,0 см на бетонную поверх-

мость;
‘подогрев. мастики;
нанесение второго слоя мастики и прикатка его к уложен-

ной_ранее _ мастике;
установка ` приспособления;
Чодогрев мастики с последущим уплотненнем,

$ 6. Техника безопасности при производстве работ
по герметизации

При производстве работ по герметизации деформацион-
ных швов полимерными герметизнрующими — материалами
должны соблюдаться нормы и правила, установленные СНиП
1Ш-А.1Г-70 «Техника безопасности в стройтельстве», и соответ-
ствующими дополнительными указаниями, содержащимися в
инструкциях по эксплуатации `установок ‘и приспособлений
для ‘герметизации, в том числе:

а) при гермстизации вулканизующимися мастиками все ме-
ханизмы, ипструменты и приспособления перед началом экс-
плуатации, а также пернодически в процессе работы должны
проверяться н испытываться согласно требованиям Госгор-
технадзора. По окончанни работ или при перерыве более
30 мин. обязательно производится очистка смесительной ка-
меры, рабочего органа, туб, инструментов и приспособлений
от остатков мастики, Категорически запрещается — пользо-

&

ваться открытым огнем в раднусе 0 м от места производст-
ва работ по герметизации, а также для удаления остатков:
мастики.

Тубы, нструменты и приспособления очищают от масти-
ки, погружая в растворитель, хранящийся в специальной ем-
кости;

6) при герметизации нетвердеющими — мастиками перед
разогревом гильз с мастикой в электрошкафах должны быть
проверепы исправность терморегулятора н наличие заземле-

ния.

"Чтобы предохранить руки от ожогов разогретыми гильза-
ми, необходимо работать в рукавицах. Все работающие с ма-
стиками подвергаются пернодическому медицинскому осмот-

ру в соответствии с приказом Министерства здравоохране-
чия СССР от 17.1Х.1967 г. No 136. Для выполнения работ по
терметизации должны быть предусмотрены средства инднви-
дуальной защиты (респираторы, защитные очки, резиновые
перчатки, спецодежда)

`Необходимо строго соблюдать специальные правила тех-
ники безопасности при эксплуатации установок, предназна-
ченных для герметизации ипов, содержащиеся в инструк-
циях, Знание правил техники безопастости должно подтверж-
даться подписью работающего.

$ 7. Перечень технологических карт на производство
работ по герметизации, издаваемых Союзоргтехводстроем

1, Технологическая карта на герметизацию иивов мополит-
ных бетопных облицовок каналов глубиной до 15 м. тноко-
ловой мастикой КБ-0,5.

2 Технологическая карта на герметизацию швов сбор-
мых железобстонных облицовок каналов глубиной до 1,5 м
тиоколовой мастикой КМ-0,5.

З, Технологическая карта на герметизацию швов раструб-
ных лотков-каналов типа ЛР-80 пороизолом прямоугольного
и уголкового сечений с примененисм мастики «изол» и резн-
но-битумной мастики «РБВ».

4. Технологическая карта на герметизацию битумной ма-
стики швов гидротехнических сооружений, выполненных з
железобетонных блоков Г-0.

5. Технологическая карта на герметизацию шпов в сбор-
ной облишовке _ каналов тиоколовыми мастиками - марок
КМ-0,5; ПА-0,5; КБ-0,5.

6. Технологическая карта па герметизацию швов в Мо-
нолитной облицовке камалов стеклотноколом.

7. Технологическая карта на герметизацию раструбных
лотков-каналов типа ЛР-80 пороизолом — прямоугольного и
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уолкового сечений © примененнем тноколовой — мастики

8. Технологическая карта на гидроизоляцию — холодн
асфальтовой мастикой подземной части насосной станции
перегораживающего сооружения-

9. Техиологическая карта_па облицовку оросительных к&
налов с длиной откосов 5 и 7 м асфальтобетоном.

10 Технологическая карта на устройство гидронзоля!
бетонных поверхностей гндротехнических сооружений холод:
ными полимербитумными мастиками, !

\!. Технологическая карта на строительство быстротоков:
+регуляторов типа БРТП с примененнем бетонных блоков, —

1, Технологическая карта на устройство облицовки. ор
сительных каналов расходом 30 м 50 м3/сек железобетонным!
плитами с противофильтрационным экраном из полизтил
повой пленки. .

13 Комплект из пяти технологических карт:
1. Технологическая карта на устройство экрана з по:

лиэтиленовой пленки на каналах сечением 90 м; 21,0 м!
254 м?.

2. Технологическая карта на укладку плит НПК на ка
налах сеченнем 9,0 м*

З. Технологическая карта на укладку плит НПК в
каналах сечением 21,0 м*,

4, Технологическая карта на укладку — плит НПК м
каналах сечением 25,4 м*, 3

5. Технологическая карта на заполненне стыков МОноО:
литным бетоном и устройство заплечиков в сборной обли:
цовке на каналах сеченнем 9,0 м®; 21,0 м; 254 м,
14. Комплект из четырех технологических_ карт

1, Технологическая _ карта па подготовку — земляног
русла_канала под укладку пленочного экрана, :

. Технологическая карта ма устройство пленочного
экрана,

З. Технологическая — карта на устройство - защитной
грунтовой засыпки.

4. Технологическая карта па крепление откосов и дн
лов плитами ПН и заделку стыков плит.ка
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